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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robdt wchodza:

B.01.01.00. — Rozbidrki

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Dla robdt wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet




3.1. Do rozbidrek moze byc¢ uzyty dowolny sprzet.

4, Transport

Transport materiatdow z rozbidrki sSrodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczyé przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr
47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Pokrycie dachowe rozbierac recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczaé
rynnami w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem.

(2) Wiezbe dachowg rozbieraé recznie. Materiat odnie$é poza obreb budynku.

(3) Stropy i $ciany rozebrad recznie lub mechanicznie. Materiaty posegregowac i odnies¢ lub
odwiezé na miejsce sktadowania.

(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez witasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscic, i sktadowac.

(5) Tynki ze stropdwi $cian skué. Materiat z rozbiérki usunaé recznie z budynku i wywiez na

wysypisko.

(6) Posadzki i podtogi skuc irozebrac . Materiat z rozbidrki usungc recznie z budynku i wywiez na
wysypisko

6. Kontrola jakosci roboét

Wymagania dla roboét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.
7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:

— Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Izolacja scian fundamentowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru
robdtbudowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowej

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg Techniczng

Specyfikacja Techniczna obejmuje roboty instalacyjne, opisane w Specyfikacjach Technicznych
Szczegotowych:

a) STS-1 - Izolacja przeciwwilgociowa Sciany piwnic

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdét

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
przetargowg i poleceniami przedstawiciela Zamawiajacego.

a) przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy, wraz z
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy oraz
dokumentacjg projektows.

b) zgodnos¢ robdt z dokumentacjg przetargowa

Dokumentacja przetargowa, ST, STS, oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego
sg obowigzujace dla Wykonawcy. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z
dokumentacjg przetargowa, ST, STS. W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z



dokumentacjg przetargowa, ST lub STS i wptynie to na niezadowalajgca jako$¢ elementu budowli, to
takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy rozebrane i wykonane na koszt Wykonawcy.

c) zabezpieczenie trenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koficowego robét.. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony w cene umowna.

d) ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t Wykonawca
bedzie utrzymywacé teren budowy, podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu
stosowanie sie do przepisdw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu
budowy, oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych za skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziafania.

e) ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy.

f) materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia .
Wszelkie materiaty uzyte do robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, w sposdb jednoznaczny
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania na srodowisko, wydane przez uprawniong jednostke.
Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu roboét ich
szkodliwosé zanika, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania, jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

g) ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w trakcie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Zamawiajgcego i zainteresowane witadze, oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

h) ograniczenia obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia, na budowe i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkdéw i w sposdb ciggty bedzie o
kazdy takim przewozie powiadamiat Zamawiajgcego. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne



obcigzenie osiowe bedg dopuszczone na teren budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.

i) bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robdot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, a szczegdlnie zadba aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca
zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje, sie ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.

j) ochrona i utrzymanie robdt

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét ( do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Zamawiajgcego).

k) stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znac wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe,
oraz inne przepisy i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét
Wykonaweca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrddta zamawiania tych
materiatow i odpowiednie dokumenty dopuszczajgce wyrdb do stosowania, oraz probki do
zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Zatwierdzenie partii materiatdéw z danego Zrédta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrddta w sposdb ciggly spetniajg wymagania STS w czasie postepu robot.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zadba, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i byty dostepne do
kontroli przez Zamawiajgcego. Miejsca czasowego sktadowania materiatdw uzgodnione z
Zamawiajgcym organizuje Wykonawca.



2.4 Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcéw, producentdw, materiatdw, urzagdzen czy ich
elementdow nalezy traktowac jak przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy ,prawo zamodwien
publicznych”. Oznacza to ze Wykonawca moze zaoferowa¢ materiaty czy urzagdzenia réwnowazne
pod warunkiem, ze klasa ich jakosci bedzie odpowiada¢ podanej w materiatach przetargowych, oraz
beda zachowane parametry techniczne i jakosciowe. W takiej sytuacji nalezy rowniez podaé nazwe
dostawcy, producenta, oraz nazwe oferowanego materiatu czy urzadzenia i udokumentowac jego
jakos¢, celem pordéwnania. Do oferty nalezy zatgczy¢ dokumentacje dopuszczajgcy proponowane
rozwigzania materiatowo-techniczne do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu,itp.
Liczba i wydajnosc¢ sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie roboét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji przetargowej, projektowej, ST, STS i wskazaniach Zamawiajgcego, w
terminie przewidzianym umowa. Powinien spetnia¢ normy ochrony srodowiska oraz przepisy
dotyczace jego uzytkowania. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba
Srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji przetargowej, ST, STS i wskazaniach Zamawiajgcego, w terminie przewidzianym
umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséow
ruch drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowag oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargowa,
projektowg, wymaganiami ST, STS, projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.
Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji przetargowej,
projektowej, w ST, STS, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Zamawiajacego beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisdw obowigzujacych na terenie
Zamawiajgcego.



5.2. Warunki przystgpienia do robot
W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokona¢:
- sprawdzenia kompletnosci dokumentacji projektowej

- oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia drég dowozu materiatéw, miejsc
sktadowania

materiatéw, lokalizacji zaplecza budowy.
5.3. Dokumenty budowy
a) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia, oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy
zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby ktéra dokonata
zapisu z podaniem jej imienia i nazwiska, oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datg, podpisem Wykonawcy i Zmawiajgcego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegélnosci

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy

- termin rozpoczecia i zakoriczenia poszczegélnych elementéw robét

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach
- uwagi i polecenia Zamawiajgcego

- daty zarzgdzenia wstrzymania robdét z podaniem powodu

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, cze$ciowych i koricowych
odbioréw robét

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot
- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek, oraz wyniki przeprowadzonych badan

z podaniem informacji kto je przeprowadzat



- wyniki préb poszczegdlnych elementédw budowli z podaniem informacji kto je przeprowadzat
- inne istotne informacje o przebiegu robét

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
zamawiajgcemu do ustosunkowania sie. Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy
Wykonaweca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do
dziennika budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest strona umowy
i nie ma uprawnien do wydawania polecern Wykonawcy robét.

b) Ksiega obmiaréw

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub STS.

c) dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie,
recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawca bedzie gromadzit w formie uzgodnionej w
planie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny one by¢
udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

d) pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej, nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

- protokoty przekazania terenu budowy

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne

- protokoty odbioru roboét

e) przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.Wszelkie dokumenty budowy bedga zawsze dostepne
dla Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakos¢ materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét. Wykonawca bedzie przeprowadzac
pomiary i badania materiatdw oraz roboét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej, projektowej, ST i STS.



Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa. Wykonaweca dostarczy Zamawiajgcemu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Zamawiajacy bedzie mie¢ zapewniong mozliwosc
udziat w pobieraniu prébek. Na zlecenie Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materiatdw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w STS, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie podzniej jednak niz w terminie okreslonym w planie zapewnienia jakosci.

6.5. Badania prowadzone przez Zamawiajgcego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania kontroli i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy. Zamawiajgcy moze
pobierac prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajacy poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
dokumentacjg przetargowa, projektowa, ST i STS, a koszty powtdérnych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie.

Zamawiajgcy moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie. Zgodnie z ustawg ,,Wyroby budowlane”
(DZ.U. 04.92.881), wyrdb budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest:

1) oznakowany znakiem CE; co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang
albo europejska aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo



2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4 znakiem budowlanym, ktérego wzor okresla zatacznik nr 1 do
ustawy ,, Wyroby budowlane’

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz podanie rzeczywistych ilosci
zuzytych materiatéw. Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowg oraz ewentualnie dodatkowe i
nieprzewidziane, ktérych koniecznosé¢ wykonania uzgodniona bedzie w trakcie trwania robét
pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem. Obmiar wykonuje Wykonawca w sposdb okreslony w umowie.
Sporzgdzony obmiar Wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru w trybie ustalonym w umowie.
Wyniki obmiaru nalezy poréwnac z dokumentacjg projektowo — kosztorysowga w celu okreslenia
ewentualnych rozbieznosci w ilosci robét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w
kosztorysie lub gdzie indziej w STS nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania
przedmiotu umowy i ukonczenia wszystkich robdt zgodnie z dokumentacjg przetargowa.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich STS, roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru;
- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

- odbiorowi czesciowemu

- odbiorowi ostatecznemu (kornicowemu).

9. PODSTAWA PATNOSCI

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.Dla
robdt wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji
kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STS i w dokumentacji
przetargowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- ustawa z dnia 7 lipca 1994r — Prawo budowlane (Dz.U. z 2003r Nr 207, poz. 2016 z pdzn. zm.)

- ustawa z dnia 29 stycznia 2004r — Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. Nr 19, poz. 177)

- ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r — o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881)

- ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r — o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. z 2002r Nr 147, poz. 1229)

- ustawa z dnia 21 grudnia 2004r — o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321 z pdzn. zm.)



- ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r — Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z pdzn. zm.)
- ustawa z dnia 21 marca 1985r — o drogach publicznych (Dz.U. z 2004r Nr 204, poz. 2086)

- Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997r - w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 169 poz. 1650)

- Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47 poz. 401)

- Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r -w sprawie sposobdw deklarowania
wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198 poz.2041)

- Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r -w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz.U. Nr 2002 poz. 2072)

- Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r — zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 198 poz. 2042)



NA STROPY OGNIOODPORNE TYPU WPS

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac zwigzanych z wykonania stropdw z ptyt zelbetowych prefabrykowanych
WPS na belkach stalowych

1.2. Zakres stosowania

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robét przewidzianych w dokumentacji projektowe;j.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i wykonywaniu robét zawartych w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

* wykonania stropéw z ptyt zelbetowych prefabrykowanych WPS na belkach stalowych:
- strop nad parterem

- strop nad | pietrem

- okfadzina ogniochronna belek stalowych

- sufit z ptyty gips-kartonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z definicjami podanymi w normach PN
przepisach Prawa budowlanego.

Strop WPS (Wroctawska Ptyta Stropowa) - odmiana stropéw gestozebrowych, gdzie zebrami
nosnymi sg belki stalowe, a wypetnieniem betonowe ptyty WPS.

Ptyta stropowa WPS - prefabrykowany element z betonu na bazie kruszyw lekkich ze zbrojeniem
stalowym.

Dokumentacja projektowa - stuzgca do opisu przedmiotu zamodwienia na wykonanie roboét
budowlanych, bedaca zatgcznikiem do SIWZ.

Inzynier - oznacza osobe wyznaczong przez Zamawiajgcego do dziatania jako Inzynier, wymieniona w
Akcie Umowy lub inng osobe wyznaczong w razie potrzeby przez Zamawiajgcego z powiadomieniem
Wykonawcy.



Inspektor nadzoru - oznacza osobe posiadajgcg uprawnienia do petnienia samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie, wyznaczong przez Inzyniera do dziatania jako Inspektor nadzoru i
wymieniong w Akcie Umowy. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia i dodatkowe lub
zmodyfikowane rysunki, ktére moga by¢ konieczne do realizacji robét i usuniecia wszelkich wad
zgodnie z Umowa, przekazane Wykonawcy przez Inzyniera , jesli to tylko mozliwe wydawane na
pismie.

Obmiar roboét - pomiar wykonanych robdt budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robdt, albo obliczenia wartosci robét
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnos¢ z umowg, dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, przepisami prawa budowlanego i sztukg budowlang oraz poleceniami
Inzyniera.

1.6. Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ cato$é robocizny, materiatéw, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw,
niezbednych do wykonania robdt objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, dokumentacja
projektows, specyfikacjg techniczng i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem robét Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty
teren, dokona rozliczenia wykonanych robét i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona
do dnia odbioru i przedstawi Zamawiajgcemu komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami
prawa budowlanego. Dokona rozliczenia za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

1.7. Zgodnosc¢ robdét z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz inne dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Zamawiajacego stanowig czesci zamdwienia i sg dla Wykonawcy obowigzujgce. Jakiekolwiek
wymaganie zawarte w jednym z tych dokumentow jest tak samo wigzgce, jak gdyby wystepowato
ono we wszystkich dokumentach. Wykonawca nie moze wykorzystaé na swojg korzys¢ jakichkolwiek
bteddw lub brakéw w dokumentacji projektowej lub w specyfikacji technicznej, a o ich wykryciu
winien bezzwtocznie powiadomic Inzyniera, ktdry zadecyduje o dokonaniu niezbednych zmian lub
uzupetnied. Wszystkie wykonane roboty i wbudowane materiaty musza by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa i niniejszg specyfikacjg oraz uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajacego i
Wykonawce. Dane okreslone w tych dokumentach bedg uwazane za wartosci docelowe. W
przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg
projektowa lub specyfikacjg techniczng i bedzie to miato wptyw na niezadowalajgcg jako$¢ elementu
budowli, to takie materiaty beda zastgpione innymi,a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.8. Zabezpieczenie budowy

Wykonawca zobowigzany jest do oddzielenia i zabezpieczenia miejsca wykonywanych robot
budowlanych, w okresie trwania ich realizacji aS do zakoriczenia i koicowego odbioru robét. Obszar



prowadzenia robdt powinien by¢ zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich. Koszt zabezpieczenia
miejsca prac nie podlega odrebnej zaptacie, jest ponoszony przez Wykonawce tj. winien by¢
uwzgledniony w cenie kontraktowe;.

1.9. Ochrona srodowiska naturalnego

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowacé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego zwigzane z tematem prac.

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
1.10. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty powstate
na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania Wykonawcy ponosi odpowiedzialnosé
Wykonawca.

1.11. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone istniejgcej substancji na terenie prowadzenia prac. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia elementu Wykonawca natychmiast powiadomi Zamawiajgcego oraz
przy wspotpracy z Zamawiajgcym usunie lub pokryje koszty usuniecia szkody.

1.12. Bezpieczenstwo i higiena pracy (bhp)

W czasie prowadzenia prac Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat w nalezytym stanie przez
caty czas trwania robét wszelkie urzadzenia, sprzet, odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz zapewnienia bezpieczenistwa publicznego. Wszelkie koszty z tego
tytutu sg ponoszone przez Wykonawce.

1.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji pafistwowej
i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie
informowat Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen lub inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng. Wykonawca zapewni, aby



materiaty sktadowane tymczasowo (do czasu ich uzycia dla wykonywanych robét) byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swa jakosé.

2.5. Materiaty konstrukcyjne

2) Belki stropowe stalowe

¢ dwuteowniki walcowane | 160, 1240 ze stali S235JR

Przed wbudowaniem belki nalezy oczyscic¢ i pomalowac antykorozyjnie

3) Ptyty WPS

* Plyty zelbetowe prefabrykowane z betonu B25 (C20/25), szerokosci 40 cm, zgodne
z normg PN-92/03380+Az1:2001

4) Beton monolityczny

* wylewki stropowe - beton B25 (C20/25)

» podlewka szybkowigzaca - beton B25 (C20/25)

* beton w gniazdach i do obetonowania belek stalowych - beton B25 (C20/25)
5) Stal zbrojeniowa

e stal zebrowana kl. A-1lIN, gat. B500SP

o stal gtadka kl. A-l, gat. St3SY-b-500

Warstwy stropowe pokazano na przekrojach poprzecznych.

2.6. Sktadowanie belek stalowych i ptyt WPS

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢
w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na
podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi. Elementy, ktdre po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Sktadowanie ptyt WPS na placu budowy przed wbudowaniem powinno odbywa¢ sie w jednej
warstwie, przez utozenie ptyt wrebem obok siebie z lekkim odchyleniem od pionu. Podtuzna krawedz
powinna spoczywac na drewnianych podktadach. Tak utozone ptyty nalezy zabezpieczy¢ przed
przewréceniem lub zsunieciem sie. Podnoszenie ptyt powinno by¢ dokonywane w pozycji pionowej,
dopuszczalne jest podnoszenie w pozycji wbudowania pod warunkiem uchwycenia ich za zeberka



poprzeczne (podporowe). Niedopuszczalne jest rzucanie ptyt oraz ich sktadowanie i transport w
pozycji odwrotnej do pozycji wbudowania.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw. Przypomina sie o
ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny
zgodnosci. Sprzet bedacy whasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

3.4. Sprzet do wykonania stropow WPS

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i na wtasciwosci przewozonych materiatéw. Elementy
do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

4.2. Wymagania przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wszelkie wymagania dotyczacych
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

4.3. Transport materiatéw konstrukcyjnych
Transport na plac budowy - samochody ciezarowe.
WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonanych robét, za zgodnosc z dokumentacja projektowa,



specyfikacjg techniczng, programem zapewnienia jakosci, projektem organizacji robét oraz
poleceniami Inzyniera.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji robdt orazharmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty montazowe. Kolejnos$é robét
Wykonawca skonsultuje z uzytkownikiem budynku.

5.2. Kolejnos¢ wykonywania roboét
1) Prace przygotowawcze;

2) Wykonanie nowych stropow zelbetowych WPS na belkach stalowych;

5.3. Montaz stropdéw zelbetowych WPS na belkach stalowych

Belki stalowe opiera sie na murze w wykutych gniazdach. Niepotrzebne gniazda po usunietych
belkach stropowych zamurowac cegtg ceramiczng petng klasy 10 MPa na zaprawie marki 5 MPa. W
przypadku gdy projektowana belka stropowa wypadnie w miejscu istniejgcej - nalezy wykorzystaé
istniejgce gniazda. Belki osadza¢ na betonowej podlewce szybkowigzacej z betonu B25 (C20/25),
grubosci~10 cm. Korice belek powlec mlekiem cementowym w celu zabezpieczenia od rdzy. Gniazdo
z belka wypetnia sie betonem B25 (C20/25). W razie koniecznosci przemurowac mur na kilka warstw
cegiet znajdujacych sie nad lub pod gniazdem. Przed uktadaniem ptyt stropowych dolne stopki belek
owija sie siatkg cieto-ciggniong lub siatkg Rabitza. Na belkach stalowych uktada sie prefabrykowane
zelbetowe ptyty WPS, a gore belek zabezpiecza przed rdzewieniem i obetonowuje betonem B25.
Ptyty prefabrykowane ukfada sie scisle obok siebie i jak najblizej dosuwa do srodnikéw belek
stalowych. Styki miedzy skrajnymi podtuznymi zebrami ptyt wypetnia betonem, a styki miedzy
ptytami a $Srodnikami belek rzadkg zaprawg cementowa. Na ptytach uktada sie warstwy izolacji z
keranzytu Na wierzchu wykonuje sie podtoze stezajace: wylewka betonowa gr. 5,5 cm z betonu
B20,zbrojona siatkg f4,5 co 15/15 cm.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach. Z tego tytutu Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wtasny
koszt wszystkich szkéd znanych w momencie odbioru robét.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania roboét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Projekt zapewnienia jakosci winien zawierad¢:
a) czes$¢ ogodlng opisujaca:

- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt;



- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt;

- bhp;

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczegélnych

elementow robadt;

- system (sposéb i procedury) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét;

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzeniebadan);

- spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji inspektorowi nadzoru;

b) czes¢ szczegdtowa opisujgcy dla kazdego asortymentu robat:

- wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne;

- rodzaje i ilos¢ sSrodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.;

- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wtasciwosci w czasie transportu;

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacje i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw roboét;

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robét. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i
badania materiatdow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymogami zawartymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej. Celem
kontroli robdt powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakosc¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych
materiatdw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot
ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary



Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Przed
przystgpieniem do pomiardow lub badan, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji inspektora nadzoru. Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny
gdy wszystkie wiasciwosci materiatéw i warstwy izolacji s3 zgodne z wymaganiami niniejszej
specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

6.4. Kontrola stropéw WPS

Dopuszczalna krzywizna belek stalowych przed wbudowaniem - do 1,5 mm/m. Odbiér stali na
budowle powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Przed zabetonowaniem sprawdzi¢ wszystkie elementy stropu.

Po zabetonowaniu nalezy sprawdzic:

- wyglad zewnetrzny stropu w zakresie doktadnosci wykonania dolnej ptaszczyzny
stropu;

- poziomo$¢ wykonania stropu za pomoca taty i poziomnicy;

6.5. Kontrola robdt wykonczeniowych i ogniochronnych

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
podtdg i posadzek. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j
taty i poziomnicy;

- pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm;



- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania poszczegdlnych warstw z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robot ,,zanikajgcych”.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg;
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw;

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Zamawiajgcego) i
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres robét wykonywanych zgodnie z dokumentacija
projektowa i specyfikacja techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

7.2. Zasady okre$lania ilosci robdt i materiatow

Dtugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii osiowej i
podawane w [m], objetosci beda wyliczone w [m3], powierzchnie w [m2], a sprzet i urzagdzenia w
[szt.]. Przy podawaniu dtugosci, objetosci i powierzchni stosuje sie doktadnos$¢ do dwéch znakdw po
przecinku. llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w kilogramach lub tonach. llos¢
robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze ofertowym nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelng skale,
jednoznacznie okreslajgce wykonany pomiar. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet pomiarowy wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru wazne swiadectwa. Wszystkie urzadzenia i sprzet
pomiarowy bedg przez Wykonawce utrzymywane w nalezytym stanie przez caty okres trwania robot.



7.4. Czas przeprowadzania pomiaréw

Obmiary nalezy przeprowadzac przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robét, a
takze w przypadku wystepujacej dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar roboét zanikajgcych nalezy przeprowadzaé w czasie ich wykonywania. Obmiar roboét
ulegajagcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét

w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
¢ odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

e odbidr czesciowy,

¢ odbiér ostateczny (koricowy),

e odbiér po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Polega on na koricowej ocenie jakosci robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Bedzie on dokonywany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, specyfikacja
techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
robdt dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze koricowym robét.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.
8.4. Odbidr koricowy

Polega on na ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez



Wykonawce wpisem do dziennika budowy. Odbioru koricowego robét dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa i
specyfikacja techniczna.

8.5. Odbidér po uptywie okresu gwarancji

Odbiér po uptywie okresu gwarancji polega na ocenia wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad, ktére ujawnia sie w okresie gwarancji. Odbidr bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Zgodnie z warunkami okre$lonymi w umowie z Wykonawcg o wykonanie robét budowlanych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamodwien publicznych
¢ Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. - O dozorze technicznym

¢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - O wyrobach budowlanych

e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - O ochronie przeciwpozarowej
e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska
10.2. Normy

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$¢ +A1:2005 +
A2:2006 + Ap1:2004

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci.

PN-EN 197-4:2005 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgcecementow hutniczych o
niskiej wytrzymatosci wczesnej.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym

wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.



PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spawalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

BETON

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Betony konstrukcyjne.

Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu



Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji
wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

- Zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartosc¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

- Zawarto$¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawartosé CAAF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosié 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:

oznaczenie

nazwa wytwaorni i miejscowosci
masa worka z cementem

data wysytki

termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu oraz
powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakoéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna byc¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametréow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.



Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:

dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bo-kdw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory
do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych
Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. Podtogi magazynéw
zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposdb umozliwiajgcy jej fatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.



Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego .

- B-25 dla wykonania konstrukcji tunelu.

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
- nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy
od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek

- B-10 dla podbetonéw i podktadéw

Wymagania ogdélne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetniaé wymagania IBDM w Warszawie.
2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:
- pospdtka kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos$¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:



20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%
3. Sprzet

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢
wyltgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4, Transport
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami). llo$¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewnié¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.



Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukgji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos$é
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapew-niajgcych
wymagana wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktdrg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowa nalezy uktadac bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac
belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebic¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywacd butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie
oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle
wynosi 0,35-0,7 m.



Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosciiod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i
sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a
w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wyko-nawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normga PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.



Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny
by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.



Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczgc pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie faczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywacd w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Pole-wanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpié po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betondéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia s3 niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktdrej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:



wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepac, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,

wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne byé réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposdb ciggly z zachowaniem kontroli grubosci
oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakos$ci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3a:

— 1 m3 wykonanej konstrukcji.
—1 m3 wykonanego podbetonu.
8. Odbiér robot

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych wg
zasad podanych powyzej. W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-
89/S-10050.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje :

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni



- pielegnacje betonu

- rozbidrky deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdéw rozbidrkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza,
przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statos$ci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-89/5-10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ZBROJENIE BETONU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych wystepujgcych
na stacjach i przystankach modernizowanej linii.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robdét wchodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i A-lll.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.



(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretdow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do
25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

(4) Odbiér stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:

- znak wytwarcy,

- srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,
- znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu. Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii
powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiek-szego
niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiardow i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.



Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

4, Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikna¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota, Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng
nalezy opalac np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie
pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002. taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z
postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania pretow nalezy wigzac¢ drutem miekkim,
spawac lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszac i
mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzagdzen wytwérczych i
montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane
wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie. Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy
uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o
grubosci réwnej grubosci otulenia.



6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. faczna
dtugos¢ pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb. Nie dolicza
sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
$rednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbidru robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu oraz odbioru koricowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg SST-G.00 — ,, Wymagania ogdlne”.
8.2. Odbidér koncowy —wg SST G.00
8.3. Odbidr zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw
w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztgcz i dtugosci zakotwien
pretdédw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca
drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie
terenu robét z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkoéw i oktadzin wewnetrznych ktére zostang wykonane w ramach planowanejinwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja
wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich tynkéw i oktadzin
wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem
tynkoéw i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii lll Scian;
- szpachlowanie;

- wykonanie tynkéw strukturalnych;

- zabudowy $cian z ptyt gipsowo-kartonowych;

- tynk mineralny;

- montaz sufitu podwieszanego;

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST . Wykonawca przedstawi Inwestorowi,
Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot, wykaz materiatéw, urzadzen i
technologii stosowanych przy wykonywaniu robdt okreslonych umowa. Wykonawca robdét jest
odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja techniczng, ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w SST — 0 ,Wymagania Ogdlne”
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdélnosci:
* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

¢ mied frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-

0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0

mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolity i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.5. Gtadz szpachlowa



Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni Scian i
sufitdw. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podtfozach mineralnych, takich jak
tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwrdécié¢ uwage
na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a
pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ Srodkiem antykorozyjny

2.6. Tynk strukturalny

Akrylowy cienkowarstwowy tynk strukturalny, bardzo elastyczny przeznaczony sg do recznego
wykonywania wypraw zewnetrznych i wewnetrznych, na réwnych i nosnych podtozach mineralnych
oraz na warstwach zbrojonych systemoéw izolacji cieplnej $cian zewnetrznych

Rodzaj tynku: zywiczny (akrylowy)

Typ: barwiony, ogdlnego przeznaczenia

Stosowanie: wewnatrz, na zewnatrz

Zuzycie/grubo$¢ warstwy w mm [kg/m?]: 2,5-2,8 (N-150), 3,0 (N i R-200), 4,0-4,5 (N i R-300)
Grubos¢ kruszywa [mm]:1,5, 2,0,3,0

Faktura: ziarnista (baranek) - N - nakrapiana drapana (kornik) - R — rustykalna
Sposob naktadania: recznie (pacg ze stali nierdzewnej)

Temperatura stosowania [°C]: od +5 do +25

Gestosé [g/cm?3]: 1,9 (objetosciowa)

Klasyfikacja ogniowa Euroklasa: C-s2, dO

Odpornosé na dziatanie temperatury [°C]: od -20 do +60

Wspétczynnik paroprzepuszczalnosci: 0,00031

Wspotczynnik przewodzenia ciepta [W/m?K]: 0,8

Przyczepno$é [N/mm?]: > 1,5

Proporcje mieszania [dm3/kg]: masa gotowa do uzycia Przechowywanie:12 m-cy, w oryginalnie
zamknietych wiaderkach, w suchych pomieszczeniach

2.7. Materiaty do suchych tynkéw
2.7.1. Piyty gipsowo-kartonowe GKFl wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.7.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta.

2.7.3. Stosowac ptyty gipsowo- kartonowe grubosci 12,5mm. W pomieszczeniach mokrych
wodoodporne. Ptyty powinny posiadac atest ITB.

2.7.4. Ruszt stalowy do obuddw z ptyt gipsowo- kartonowych:



e stosowac ruszt z profili zimnogietych, z blachy stalowej grubosci 0,6 mm, ocynkowanej,

¢ rodzaje i miejsce stosowania poszczegdlnych profili oraz sposdb ich mocowania powinien by¢
zgodny z wytycznymi producenta,

¢ t3czniki wg wytycznych producenta.
2.8. Tynk mineralny

Tynk mineralny jest starannie dobrang mieszaning biatego cementu,wapna hydratyzowanego,
kruszyw marmurowych, wypetniaczy mineralnych oraz modyfikatoréw. Opracowane receptury sg
poparte wieloletnimi doswiadczeniami w laboratoriach badawczych firmy. Charakteryzuje sie
nastepujgcymi wiasciwosciami:

- dtugi czas obrébki,

- dobra przyczepnosé,

- hydrofobowy,

- paroprzepuszczalny,

- dostepny w 275 kolorach oraz biaty,

- do naktadania recznego lub maszynowego,
- do wnetrz i na zewnatrz.

Tynk mineralny nalezy stosowad na nosne, zwarte, suche, mocne, czyste i wolne od kurzu i pytu oraz
innych srodkéw zapobiegajgcych przyleganiu (np. olej, klej do tapet, bitumy itp.) podtoza:

- ptyty gipsowo-kartonowe (tylko wewnatrz budynkéw) zagruntowaé podktadem pod tynki
superszczelnym - mocne i dobrze przyczepne powtoki malarskie (tylko wewnatrz budynkdéw)
przeszlifowane papierem Sciernym,

- warstwy zbrojone siatkg z wtdkna szklanego, pokryte klejem zbrojonym siatkg (wiek powyzej 3 dni),
zagruntowag,

- gipsowe (tylko wewnatrz budynkéw wilgotnos$é <1%) - zagruntowac srodkiem gteboko gruntujacym
a nastepnie podktadem pod tynki w odpowiednim kolorze,

- beton, tynki cementowe, tynki cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotnos¢ <4%)
zagruntowac a nastepnie pokry¢ podktadem pod tynki w odpowiednim kolorze.

Opakowanie 25 kg tynku mineralnego biatego lub w kolorze rozmiesza¢ w okoto 6,8 | czystej wody az
do uzyskania jednolitej masy. Po ok. 15 min. wymiesza¢ ponownie. Czas mieszania kazdej partii musi
by¢ taki sam i nie dtuzszy niz 5 minut. Za kazdym razem nalezy przygotowac tyle zaprawy, ile
potrzeba na caty planowany obszar roboczy w celu otrzymania jednolitosci struktury i koloru.
Maszynowe:



Tynk naktadac za pomocg agregatu tynkarskiego np. PFT G 4 (zielony $limak podajgcy D4-3 z potowa
wydajnosci lub D4-3 Super z potowa wydajnosci, waz o srednicy 25 mm, maksymalna dtugos¢
podawania zaprawy - 30 m). Dodatkowo zalecane jest zastosowanie mieszadta. Dozowanie wody
nastawic¢ na ok. 300 I/h. Nastepnie ustawi¢ plastyczng ale nie za rzadka konsystencje zaprawy.

Nanoszenie zaprawy:

Tynk natozy¢ na podtoze za pomoca pacy ze stali nierdzewnej na grubosc ziarna i nadac strukture za
pomocg pacy z tworzywa sztucznego. Nie obrabiaé ponownie wczesniej natozonej zaprawy. Stykajace
sie powierzchnie scian tynkowa¢ w miare mozliwosci w ten sam dzien w celu unikniecia réznic z
powodu wptywow warunkéw atmosferycznych.

WSKAZOWKI UZUPEENIAJACE

- nie przerabiac przy temperaturze ponizej + 8°C i powyzej 20°C (dotyczy temperatury powietrza i
podtoza),

- nie mieszaé z innymi zaprawami,
- narzedzia pracy po uzyciu natychmiast umy¢ wodg,
- w trakcie petnego wigzania (twardniecia tynku) temperatura otoczenia nie moze spas¢ ponizej +8°C,

- poprzez zmiany konsystencji oraz wptywy warunkdow atmosferycznych mogg powstac odchylenia
barwy, zroznicowana wytrzymatosé, potysk oraz wykwity z weglanu wapnia (biatawy, proszkowaty
osad),

- obowigzkowe wyréwnanie barwy (egalizacja) jest mozliwe poprzez zastosowanie farby silikonowej,

- w przypadku tynkéw barwionych nalezy stosowac podkfad pod tynki zabarwiony w kolorze
odpowiadajgcym barwie tynku.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i okfadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
¢ szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

¢ szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

® narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

o szlifierki kgtowe,

¢ pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,



* pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

¢ taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

® poziomnice,

¢ mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

® pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

¢ ggbki do mycia i czyszczenia,

o wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3. Wymagania szczegdtowe

Wykonawca powinien dysponowacé nastepujgcym sprzetem:

¢ Srodkami transportu do przewozu materiatéw,

¢ betoniarkami do przygotowania zapraw,

® agregatem tynkarskim,

* mieszarka do zapraw

¢ wyciagg budowlany lub winda do transportu pionowego

e drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w STT — 0 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Wymagania szczegdtowe

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie
musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét



Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytekceramicznych nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpic¢ dopiero po:

¢ wykonaniu $cianek dziatowych,

¢ obsadzeniu stolarki, przy czym powinna byé ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu
instalacji i orurowan,

e zamurowaniu bruzd do przewoddw instalacyjnych.

5.2. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania
i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy
wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich sSrodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki
zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny
dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtfoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza
nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywaé po wykonaniu
instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-10100 i PN-B-10101. Przy
wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew
naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po
zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gfadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne —w
tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie
oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4.1. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat IlI

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé z
zaprawy cementowe] w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka



pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna odpowiadaé 7-10 cm.
zanurzenia stozka pomiarowego. Grubos$é narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢
zatarty na gtadko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach narazonych na
zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki — od ptaszczyzny 3 mm
i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej di. taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku:-

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykonac jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gtebokos¢ narzutu

—ok. 1,5 cm. Narozniki powstate w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem
naroznikowym — jedno ramie nalezy docigé tak aby dostosowac jego szerokosé do gtebokosci boni.
Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.4.2. Wykonanie tynkdéw tréjwarstwowych kat Il

Tynki tréjwarstwowe sktadajg sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Dwie pierwsze warstwywykonujemy jak
opisano w punkcie 5.3. przy czym dodatkowo nalezy stosowac wyrownujgce pasy lub listwy. Gtadz
nalezy wykona¢ z gipsu szpachlowego dwukrotnie naktadanego z przeszlifowaniem. Gtadz naktadamy
po stwardnieniu warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonywania gtadzi powinna mie¢
konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego

5.5. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do
wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych. Przed przystgpieniem do
szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé podtoze. Od prawidtowego przygotowania zalezy
efekt koncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac. Podtoz kruche, pylace nalezy zagruntowad
odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebic i poszerzy¢. Miejsca te
wzmacnia sie wtapiajac siatke z wtdkna szklanego zaprawg gipsowa. Tak przygotowane podtoze
mozemy szpachlowac wczesniej wybrang szpachla. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany
uzywamy siatek Sciernych lub specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do
ostatecznego wygtadzenia powierzchni Sciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe
masy szpachlowe, ktére naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm

5.6. Wykonanie tynku strukturalnego
Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne, rowne i gtadkie, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna,
olejéw, ttuszczu, wosku, resztek farb. Stabe tynki oraz powtoki malarskie nalezy usungé, a ubytki
uzupetnic silng zaprawg murarskg lub klejem do ptyt styropianowych, przy grubosci jednorazowo
ktadzionej warstwy do ok. 3,0 mm. Podtoza o zwartej, silnej strukturze powierzchniowej zagruntowac
po catkowitym przeschnieciu stosujgc podktad gruntujacy, nimum na 24 godziny przed ukfadaniem



tynku. Podtoza o ostabionej warstwie zewnetrznej i tynki cementowo wapienne zaleca sie gruntowacd
preparatem penetrujgco-wzmacniajgcym. W przypadku ocieplen postepowac zgodnie z zaleceniami
wykonywania warstwy zbrojonej z udziatem poszczegdlnych sktadnikéw systemu.

Przygotowanie i sposéb uzycia

Bezposrednio przed uzyciem catg zawartos$¢ opakowania nalezy bardzo doktadniewymieszaé
mieszadtem wolnoobrotowym do uzyskania jednolitej konsystencji. Naktadaé przy pomocy pacy ze
stali nierdzewnej i rozprowadzi¢ do uzyskania warstwy grubosci ziarna. Materiat zebrany nadaje sie
do ponownego uzycia po przemieszaniu. Zgdang strukture osiaga sie przez zatarcie $wiezo
natozonego tynku ptaska pacg z tworzywa sztucznego. Tynk mozna zatrze¢ ruchami pionowymi,
poziomymi lub okreznymi, zaleznie od oczekiwanego efektu i rodzaju tynku. W trakcie pracy oraz
podczas wysychania nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia, silnego wiatru, dziatania deszczu.
W celu ograniczenia mozliwosci wystgpienia réznic w odcieniu, przerwy w pracy nalezy zaplanowac z
wyprzedzeniem (np. w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku
kolorow itp.). Czas wysychania tynku zalezy od podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej
powietrza, nastonecznienia, wiatrow itp. i z tego wzgledu jest trudny do jednoznacznego okreslenia.
Podczas wykonywania i wysychania tynku min. Temperatura powinna wynosi¢ +5°C a max. +25°C.

UWAGA !

Chroni¢ mase przed silnym wiatrem, deszczem i mrozem do momentu jej petnego zwigzania. Nie
ingerowad w sktad masy przez dodawanie cementu, piasku badz innych sktadnikéw. Jakiekolwiek
uwagi dotyczace niestandardowych cech zaprawy i jej koloru zgtasza¢ natychmiast do Producenta.
Aby unikng¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw silikatowych, nalezy na
jedng powierzchnie naktadac tynk o tym samym numerze partii. Rézne faktury (kornik, baranek) a
takze réznice w wielkos¢ uziarnienia mogg by¢ postrzegane jako rdznice koloréw, dlatego tez, przed
przystgpieniem do wykonania elewacji sprawdzi¢ zgodnos¢ struktury i zamawianego koloru na
niewielkim fragmencie $ciany. W przypadku domawiania tynku do koloru juz zastosowanego, w
zamoéwieniu podkresli¢ kontynuacje do numeru partii i daty produkcji. (Kolor, data produkcji i nr
partii umieszczone sg na opakowaniu).

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tynk nalezy przechowywac i przewozi¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach w temperaturze
+5°C do +25°C. Okres przydatnosci do uzycia wynosi 6 m-cy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu.

Opakowanie 25 kg

Liczba warstw sktadowania 3

Liczba warstw fadowania 3

* Chronié przed mrozem i przegrzaniem.

* Przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.



» Unikad zanieczyszczenia oczu. W przypadku zanieczyszczenia oczu nalezy przeptukac je obficie wodg
i skontaktowac sie z lekarzem.

» Z uwagi na alkalicznos¢ wyrobu stosowac srodki ochrony osobistej (odziez i rekawice robocze,
okulary ochronne).

5.7. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych - ptytka klinkierowa

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow. Potaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci
nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawe cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W
przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetniac
nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm
na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz4 mm na
wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mmna 1 m.

- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowad ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowad sposob ukfadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjety szerokosc¢ spoin.



- Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga
okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkoSci
ptytek.

- Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzyé poziomnicy.

- Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybdér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i
podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

- Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podfoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy w
zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt.

5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w
zaleznosci od rodzaju i rGwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy
zaczgc¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijac
mtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

- Dla uzyskania jednakowe]j wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardw ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wktadki dystansowe.

- W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki

- (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest o klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska o sie do Sciany deszczutka
do uzyskania wymaganej powierzchni lica.



- W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablondw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg- mokrym
pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzic¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujg sie oktadziny i stawiane im wymagania.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Ponadto pamietaj aby:

- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujgc wymagany przez producenta
rezim technologiczny. Ptytki uktadac na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang szpachla.
Fugowanie przeprowadzac po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac silikonem o barwie
stosowanej fugi. Ptytki powinny by¢ uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcy lub bezposrednio
do réownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementow drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

- Do osadzania wyktfadzin na $cianach murowanych mozna przystapic¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.8. Scianki z ptyt GKFI



Na konstrukcji stalowej z jednokrotnym poszyciem z ptyt GKFl o gr. 12,5 mm z wypetnieniem wetng
mineralnga- klasa odpornosci REI60 Ustawianie lekkiej $cianki szkieletowej nie jest trudne, ale wymaga
przestrzegania szeregu zalecen. Ich zlekcewazenie moze zaowocowaé tym, ze efekt koncowy daleki
bedzie od oczekiwan.

Elementy gotowej $ciany gipsowo-kartonowe;j

Prace nad montazem nalezy rozpoczg¢ od doktadnego wyznaczenia potozenia przysztej scianki, a wiec
od zaznaczenia miejsc na Scianach, podtodze i suficie, do ktérych przytwierdzone beda profile
obrysowe. Przed ich przykreceniem (najlepiej za pomocg kotkdw rozporowych do szybkiego montazu
rozmieszczonych nie rzadziej niz co 1000 mm) nalezy koniecznie utozy¢ tasme ttumiaca drgania (filc,
guma, korek). Poprawi to réwniez ttumienie dzwiekéw przez przegrode. Profili w miare mozliwosci
nie nalezy sztukowac. Dtugie, jednorodne odcinki znacznie lepiej spetniajg swoje zadanie. Nastepnym
etapem prac jest ustawienie stupkéw (co 0,6 lub 0,3 m w zaleznosci od wariantu $ciany). Krawedzie
otworu, w ktérym majg by¢ zamontowane drzwi muszg by¢ koniecznie wzmocnione profilami
oscieznicowymi UA. Stawianie lekkiej scianki dziatowe] polega na stosowaniu zasad opracowanych
przez sztukowane ptyty nie moga sie tgczy¢ w jednej linii producenta systemu. Niezwykle wazne np.
jest to, by podklei¢ profile przytgczeniowe réwniez do $cian murowanych — tasmg wygtuszajaca oraz
nie przykreca¢ profili pionowych do poziomych. Kolejng czynnoscig jest dociecie ptyt gipsowo-
kartonowych lub gipsowo-wtdknowych. Przy pracy tej nalezy zachowac szczegdlng starannosc i
doktadnosé. Warto réwniez pamietac, ze ptyta powinna by¢ o jakies 15—-17 mm krétsza niz wysokosc
pomieszczenia. Dzieki temu bedzie sie mogta bez problemu odksztatca¢ po zamontowaniu. Plyty nie
powinny dotykaé podtogi, stropu ani Scian konstrukcyjnych, gdyz spowoduje to przenoszenie przez
nie dzwiekdw. Najlepiej pozostawi¢ okoto 10-milimetrowe odstepy od sufitu i okoto 5-milimetrowe
od $cian bocznych. W miare mozliwosci nalezy unikaé niepotrzebnego sztukowania ptyt, a jezeli
zajdzie juz taka potrzeba (np. jesli pomieszczenie jest wyzsze niz dtugos¢ standardowych ptyt —3 m),
to nalezy pamietaé, ze potaczenie nie mogg znajdowac sie w jednej linii na dtugosci catej sciany!
Odlegtos¢ pomiedzy sgsiadujgcymi tgczeniami powinna wynosi¢ minimum 400 mm. Ptyty uktadane
wokot otworu drzwiowego nalezy wycigé w ksztaftcie litery L, a ich tgczenie powinno przypadac
mozliwie jak najblizej sSrodka nadproza. Pozwala to zapobiec pekaniu ztgcza. Ptyty przykreca sie
blachowkretami wytgcznie do profili pionowych. Mocowanie do profili UW moze spowodowac
uszkodzenie ptyt na przyktad pod wptywem przewidywanego konstrukcyjnie ugiecia stropu. Kolejne
ptyty gipsowo-kartonowe dosuwa sie do poprzednich ,,na styk”. W przypadku ptyt gipsowo-
widknowych mozliwe sg natomiast dwa rozwigzania. Albo przysuwa sie je maksymalnie blisko i skleja
ze sobg specjalnym klejem poliuretanowym, albo tez pozostawia sie szczeline réwng potowie
grubosci ptyty, ktérg wypetnia sie nastepnie masg szpachlowa. Po zamocowaniu ptyt po jednej
stronie $cianki mozna rozprowadzi¢ niezbedne instalacje (wodne, elektryczne) oraz wycig¢ otwory
instalacyjne pod gniazdka elektryczne i wtgczniki. Kolejnym etapem jest rozmieszczenie wewnatrz
Sciany izolacji akustycznej z wetny mineralnej lub waty szklanej. O ile zamontowanie sztywnych ptyt z
owych materiatdw nie nastrecza wiekszych ktopotéw, to uzycie miekkich mat wymaga zawieszenia
ich na wkretach przymocowanych do profili pionowych. Zapobiega to ich opadaniu pod wtasnym
ciezarem. Trzeba pamietac o tym, ze pasy wetny powinny by¢ o 10 mm szersze od rozstawu stupkéw
(tak aby wypetnity nie tylko przestrzer miedzy nimi, ale tez wewnatrz nich. Ptyty po drugiej stronie
stelazu przykreca sie w taki sposdb, aby byty przesuniete w stosunku do ptyt po przeciwnej stronie
oraz aby ich tgczenia przypadaty na sgsiednich stupkach. Zdecydowanie poprawia to stabilnosé
konstrukcji i izolacyjnosé $ciany. Podczas prac trudno jest unikng¢ ciecia ptyt. Jezeli krawedz ma by¢



prosta, to wystarczy nacigé materiat od strony licowej nozem, a nastepnie przetamaé. W przypadku
ptyt gipsowokartonowych niezbedne bedzie jeszcze przeciecie kartonu na spodniej stronie. W
przypadku linii famanych (np. otwory drzwiowe) nalezy jedng czes¢ przeciaé przy uzyciu wyrzynarki
elektrycznej lub pity, a drugg nacigc¢ i przetamac. Otwory na gniazdka elektryczne najlepiej wycigé
otwornicg do drewna. Nalezy pamietaé, ze im bardziej precyzyjne beda wszelkie ciecia, tym mniej
pracy czeka nas przy wykanczaniu scianki.

Sposoby szpachlowania spoin o réznych ksztattach

Dla korAcowego efektu niezwykle waznym etapem sg prace wykonczeniowe. Polegajg one na pokryciu
masg szpachlowg stykdw ptyt oraz tebkéw blachowkretéw. Sposdb postepowania zalezy od typu
krawedzi ptyty (przy montazu trzeba pamietac, ze tylko dtuzsze krawedzie ptyt sg wyprofilowane,
natomiast w przypadku taczenia poziomego brzegi ptyt nalezy odpowiednio sfazowac). Jezeli krawedz
jest potokragta, styk nalezy wypetni¢ masg z dodatkiem witdkien szklanych. Krawedz sptaszczona
przeznaczona jest natomiast do szpachlowania masg zwyktg przy uzyciu tasmy zbrojacej. Bruzde na
styku krawedzi, ktére nie zostaty przygotowane fabrycznie lecz sfazowane podczas montazu,
wypetnia sie réwniez zwyktg masg szpachlowg stosujac siatke. W kazdym z przypadkow zaschnietg
mase szlifuje sie papierem Sciernym o uziarnieniu 60. Szczeline pomiedzy ptytami a sufitem i $cianami
najlepiej wypetni¢ masg akrylowa, ktéra zachowuje elastycznos¢.

Etapy wykanczania potgczen ptyt.
Btedy pojawiajace sie przy wykonywaniu $cianek z ptyt gipsowo-kartonowych

- Jezeli ptyty sktadowane sg na wolnym powietrzu i dojdzie do ich zawilgocenia, to nastepuje
znieksztatcenie materiatu, a karton pokrywajacy gipsowy rdzen rwie sie podczas wkrecania wkretow.
Kolejne niepozgdane konsekwencje pojawiajg sie po wyschnieciu ptyt gipsowo-kartonowych. Ich
powierzchnia zaczyna bowiem pekac, a na powierzchni kartonu pojawiajg sie wykwity. Dlatego tez
nalezy pamietaé, aby ptyty g-k zawsze przechowywac zawiniete w folie i zabezpieczone przed
wpltywem warunkéw pogodowych.

- Jezeli zastosowane przy konstruowaniu $ciany profile CW sg zbyt dtugie, to Sciana ulegnie
deformacji i pojawig sie na niej rysy. Dlatego tez profile powinny mieé dtugos¢ o 1-2 cm krétszg od
wysokosci pomieszczenia.

- Jezeli potaczenia zostang zaszpachlowane bez uzycia tasmy, a masa szpachlowa byta
nieodpowiednia do przeprowadzenia takiego zabiegu, to na zaschnietej powierzchni bardzo szybko
pojawig sie rysy. Zaschnieta masa nie bedzie trzymac sie podtoza. Bez tasmy mozna naktadaé
wytgcznie takie produkty, ktére w warunkach uzytkowania majg wyraznie zaznaczong taka
mozliwos¢.

- Jezeli przed pomalowaniem ptyty g-k nie zostat zastosowany odpowiedni srodek gruntujacy, to
pomalowana powierzchnia bedzie niejednolita i pojawia sie na niej wykwity. Zwykle ptyty gipsowo-
kartonowe muszg by¢ zagruntowane, chyba ze producent zaznacza w warunkach uzytkowania, ze
zostaty juz wstepnie zagruntowane

5.9. Wykonanie wyprawy elewacyjnej — tynk mineralny



Wykonanie wyprawy elewacyjnej

Wyprawe tynkarskg nalezy wykonaé nie wczesniej niz po 3 dniach od natozenia warstwy zbrojonej i
nie podzniej niz po 3 miesigcach. Warstwe zbrojong siatka trzeba zagruntowac farbg gruntujgcy. Na
wyschnietg warstwe gruntujgca nalezy réwnomiernie, na grubos¢ ziarna nakfadac¢ tynk za pomoca
trzymanej pod katem stalowej pacy. Gdy materiat przestaje sie juz klei¢ do narzedzia, ptasko
trzymang packa plastikowa nalezy nada¢ mu jednorodng fakture. Warstwe elewacyjng ma stanowic
tynk silikonowy barwiony w masie. W celu unikniecia widocznych ptaszczyzn styku miedzy
wyschnietym a swiezo naktadanym tynkiem, nalezy zapewni¢ wystarczajgca liczbe robotnikéw, co
pozwoli na ptynne wykonanie wyprawy. Proces schniecia wyprawy, niezaleznie od jej rodzaju, polega
na odparowaniu wody oraz ewentualnym wigzaniu i hydratacji spoiwa mineralnego. Przy niskiej
temperaturze otoczenia oraz przy duzej wilgotnosci wzglednej powietrza, schniecie jest dtuzsze.
Wyprawy tynkarskie o spoiwie mineralnym, w warunkach niekorzystnej sytuacji cieplno-
wilgotnosciowej, wysychajg z nierdwnomiernym wybarwieniem powierzchni, a czesto takze z biatymi
wykwitami. Nalezy zatem pamieta¢ o zachowaniu rezimu temperaturowo-wilgotnosciowego podczas
aplikacji wypraw tynkarskich, a takze o ostonieciu rusztowan po natozeniu tynkéw w celu ich ostony
przed wptywem ztych warunkéw atmosferycznych Do wykonania docieplenia zaleca sie stosowanie
jednego sytemu docieplen oraz przestrzegania rezimu technologicznego prowadzonych prac
zalecanych przez tegoz producenta.

5.10. Sufit podwieszany

Sufit podwieszany zawsze powinien by¢ instalowany w mozliwie pdznym etapie budowy, dzieki
czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. W razie potrzeby zapewniamy szkice instalacyjne,
pokazujgce krok po kroku montaz wybranego systemu. Elastycznos¢ wetny szklanej powoduje, ze
ptyty mozna tatwo docinaé na budowie. Jesli przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest
zastosowanie farby do krawedzi ptyt. tatwa jest takze praca z konstrukcjg no$ng, produkowang z
ocynkowanej stali malowanej proszkowo. Do przyciecia profili wystarczg nozyce. W matych
pomieszczeniach, takich jak toalety, podczas otwierania i zamykania drzwi moze dochodzi¢ do duzej
zmiany cisnien, czego efektem moze by¢ przesuwanie sie ptyt na konstrukcji nosnej. Unikna¢ tego
mozna poprzez instalacje rastréw wentylacyjnych lub stosowanie klipséw. Potgczenia ze $ciang
istnieje wiele sposobdw na potaczenie sufitu ze Sciana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt
6.2. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:
- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),



- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- prawidtowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynkéw

- wygladu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkédw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru

llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z
natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robdt objetych niniejszg ST jest metr kwadratowy [m2].
8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Ogdlne zasady przejecia Robdt

9. PODSTAWA PATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

9.2. Sktadniki ceny

Cena Robdt obejmuje:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod ptytki,

- oczyszczenie podtoza,

- izolacje przeciwwilgociowg Scian,



- wklejenie tasm uszczelniajgcych naroznych,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,

- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- montaz sufitu podwieszanego,

- wykonania systemowych $cian dziatowych miedzy kabinami prysznicowymi
- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN I1SO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.



PN-C-81914 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkdw.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:
Wykonanie i montaz konstrukcji dachowej.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB —
Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla robét wymienionych w pozycjach:

- stosuje sie drewno klasy K27



wedtug nastepujacych norm panistwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza
tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33

Rozcigganie wzdtuz wtdkien 0,75 0,75

Sciskanie wzdtuz wtdkien 20 24
Sciskanie w pop-rzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz widkien 3 3

Scinanie w poprzek wtékien 1,5 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27

Seki w strefie marginalnej do1/4 1/4do1/2
Seki na catym przekroju do1/4 1/4do1/3
Skret wtékien do 7% do 10%

Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie

b) czotowe

1/3

1/1

1/2

1/1

Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne



Szerokos¢ stojow 4mm 6mm

Oblina dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujgca do 1/4 szerokosci lub dtugosci

Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm —dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm —dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos$¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, falistos$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.

Nieréwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadto$é niedopuszczalna.
2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic¢ nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.
2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
—w dtugosci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubosci: do+1mmlubdo—-1mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze:
dla fat o grubosci do 50 mm:
- w grubosci: +1 mmi—1 mm dla 20% ilosci
- w szerokosci:  +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

dla tat o grubosci powyzej 50 mm:



- w szerokosci: 42 mm i—1 mm dla 20% ilosci
- w grubosci: +2 mm i—1 mm dla 20% ilosci

d) odchytki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3
mm i—2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2
mm.
2.2. taczniki

2.2.1. Gwozdzie

Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szeéciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002

Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podktadki pod sruby

Nalezy stosowac:

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szeSciokgtnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny
by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami



b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem
c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym
lub odizolowanym od elementdéw warstwa folii.Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowaé ich deformaciji.
Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inzyniera.Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inzynier.Odbidr materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szczegdétowymi potwierdza Inzynier wpisem
do dziennika budowy.

3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.
- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg. Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4, Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robét

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

5.2. Wiezba dachowa
5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementdéw nalezy stosowaé wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.



5.2.3. Dtugos¢ elementdow wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznic sie od projektowanych
wiecej jak 0,5 mm.

5.2.4. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

- w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

- w dtugosci elementu do 20 mm

- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru s3a:

—ilos¢ m3 wykonanej konstrukcji.

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspdlne dla drewna
okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach
budynku tzn.:

Pokrycie dachu.

Obrdébki blacharskie

Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
2.2. Blacha stalowa ocynkowana powlekana wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:199

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubos¢
powtoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Cata powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie
powtoka dekoracyjng akrylowa lub poliestrowo-silikonowg. Dopuszcza sie posypke zewnetrzng z



piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny.Jakos$¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna
norma PN-84/H-92126.

2.10. taczniki

Do mocowania dachéwek ceramicznych i blaszanych stosowac¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg
wskazan producenta materiatéw pokryciowych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

5. Wykonanie robét

5.1. Podktady pod pokrycia z dachéowek, ptyt i blach

Wymagania ogdlne:

a) réwnos¢ powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a fatg kontrolng
o dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10
mm w kierunku réwnolegtym,

b) podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

c) w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj min.38x50 mm,

e) faty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowac sie na krokwiach,
f) rozstaw osiowy tat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,

g) taty i deski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.2. Obrébki blacharskie

a) obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosSci pochylenia potaci,

b) roboty blacharskie z blachy miedzianej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
5.3. Rynny z blachy miedzianej

a) rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wielocztonowe,



b) powinny by¢ tagczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

c) rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 50 cm,

d) spadki rynien regulowad na uchwytach zgodnie z projektem,
e) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

a) rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

b) powinny by¢ tagczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych
na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 3 m,

d)uchwyty powinny byé mocowane w sposob trwaty przez whbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

e) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

5.5. Montaza swietlika dachowego.

5.6. Osadzenie okien dachowych potaciowych
6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty

a) Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym
dokumentem.

b) Odbiér materiatéw powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

c) Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materitéw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

d) Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot



Jednostkg obmiarowg robét jest:
- dla pokrytej powierzchni mz — m2
- dla wykonanych rynien lub rur spustowych —mb.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
8.1. Odbiér podtoza:

- badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzac za pomoca faty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbiér robdt pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— podtoza (deskowania i tat),

— jakosci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

— dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koicowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakoriczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robdét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
— protokdty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.



8.2.1. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien,

- sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddéw kanalizacyjnych.
9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie za ustalong ilo$¢ m2 za wykonanie warstwy wierzchniej.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie i umocowanie w podfozu, zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH OD WEWNATRZ

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru ocieplenia scian od strony wewnetrznej z uzyciem mineralnych ptyt
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych to zbiér:

e wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych,

e wymagan dotyczgcych wtasciwosci materiatéw budowlanych

e wymagan dotyczgcych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegélnych robot
oraz okreslenie zakresu prac, ktére powinny byé ujete w poszczegdlnych pozycjach przedmiaru,
zaliczanego do dokumentac;ji projektowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Standardowa Specyfikacja Techniczna (SST) moze stanowié podstawe do opracowania
szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentdéw przetargowych i kontraktowych przy
zlecaniu i realizacji robét, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonania i ocieplenia Scian
od strony wewnetrznej za pomocg hydroaktywnych ptyt mineralnych (w niektérych obiektach,
zwtaszcza zabytkowych, nie jest mozliwym wykonanie docieplen $cian od strony zewnetrznej —
stosowanie tradycyjnie do tego celu przeznaczonych materiatéw np. styropianu czy wetny mineralnej
spowoduje szybka degradacje tak zmodernizowanych $cian stad koniecznos¢ uzycia systemu, ktory
poprawi warunki cieplne a nie bedzie destrukcyjnie oddziatywac na konstrukcje). Oznacza to, ze
osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wykorzystac niniejsze opracowanie w catosci lub
czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych
projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét,
ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie:

¢ QOcieplenia Scian ptytami mineralnymi
Prace prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
¢ Przygotowanie podtoza (ocena podtoza, konieczne naprawy, oczyszczenie, gruntowanie)

* Przyklejenie ptyt do Scian z zapewnieniem wtasciwej dylatacji



* wykonanie warstwy szpachlowej zbrojonej siatkg z wiékna szklanego
* wykonczenie powierzchni przez szpachlowanie zaprawg SHF lub SHG i malowanie
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami
ioznaczajg:roboty budowlane - wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych
zgodniez ustaleniami dokumentacji projektowej, Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca
roboty budowlane, wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,
procedura - dokument zapewniajacy jakos$é; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wyko nuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu
lub opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania,wyréb budowlany — nalezy rozumie¢ rzecz
ruchomga, bez wzgledu na stopien jej przetworzenia, przeznaczong do obrotu, wytworzong w celu
zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzang do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym
integralng catos¢ uzytkowg i majacg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych, o ktérych mowa
w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawobudowlane. (Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41)”. Z podanej wyzej definicji wynika, ze wyroby budowlane nalezy
stosowac zgodnie z wydang aprobatg, — jesli dotyczy ona catego systemu (ktérego sktadniki
wyspecyfikowane sg w aprobacie), to nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych aprobaty i
skompletowac wtasciwy zestaw. Przypadki zamiany poszczegdlnych sktadnikow systemu sg
niedopuszczalne. Podtoze - pod pojeciem ,, podtoze” rozumiana jest warstwa, na ktdrg naktadany jest
kolejny materiat (sktadnik zestawu wyrobdw do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni
kontaktu na minimalng gtebokos¢ majacg wptyw na skutecznosé zamocowania. | tak np.:

» dla operacji klejenia izolacji cieplnej — podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed
zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania
stwardniatej masy klejacej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci,

¢ dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej — podtozem jest warstwa przegrody (tu:
izolacjicieplnej) w stanie przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci
ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy szpachlowej o minimalnej
wymaganej wytrzymatosci, itd.,szczeliny dylatacyjne - wykonane miedzy dwiema cze$ciami budynku,
budowli lub miedzypolami podtoza. Pozwalajg na akomodacje odksztatcen lub wzajemnych ruchéw
poszczegdlnych czesci budowli.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Ptyta mineralna



Ptyty o wymiarach: 600 x 390 mm i dostepne grubosci: 50, 60, 80, 100, 120 mm, oraz kliny
doocieplania potaczen scian ze stropem wykonane z autoklawizowanego super lekkiego betonu
komdrkowego.Materiat charakteryzuje sie hydroaktywnoscig (wchtania nadmiar wilgoci z
pomieszczenia) i jestdyfuzyjny (co pozwala na wysychanie $cian). Ma dobre wtasciwosci izolacyjnosci
termicznej iakustycznej.

2.2. Zaprawa klejaca

Zaprawato lekka mineralna zaprawa do przyklejania ptyt izolacyjnych oraz do
wykonywaniazewnetrznej warstwy szpachlowej .Odznacza sie duzg sitg klejenia, niskim skurczem,
dyfuzyjna. Jest zbrojona wtdknami, moze by¢ nanoszona recznie i maszynowo

2.3. Preparat gruntujacy

To gteboko penetrujgca, wodna dyspersja gruntujgca na bazie szkta wodnego potasowego,
dozwiekszenia przyczepnosci i wzmacniania powierzchni starych, kredujgcych tynkéw i farb
mineralnych i silkatowych — pod kolejne roboty wykoriczeniowe,

2.4. Siatka podtynkowa z wtdkna szklanego

Standardowa siatka bezwezetkowa z wtékna szklanego jak do pozostatych systemoéw docieplen o
gramaturze 145, 165 lub 230 g/m2

2.5. Zaprawy do dekoracyjnego wykonczenia powierzchni
Zgodne z wymaganiami projektu aranzacji wnetrz
2.6. Farby do wykonczenia powierzchni

Zgodne z wymaganiami projektu aranzacji wnetrz — zaleca sie krzemianowe i dyfuzyjne np. farbe
silikatowa

3. Sprzet

Wykonawca winien posiada¢ kompletny zestaw narzedzi, niezbednych do prawidtowego i
terminowego wykonania prac.

4. Transport

4.1.Materiaty sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkos$cig dostosowanego do ilosci tadunku. tadunek
powinien byc¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki
nalezy chroni¢ przed przemarznieciem. Ptyty izolacyjne przewozi¢ na paletach zabezpieczonych przed
rozsypaniem fadunku na srodkach transportu z odpowiednig tadownoscig i przestrzenig tadunkows.

4.2. Magazynowanie

Przechowywac w warunkach okreslonych w kartach technicznych, w warunkach suchych. Czas
magazynowania — zgodnie z datg wydrukowang na opakowaniu.

5. Wykonanie robot



5.1. Przygotowanie podtoza
5.1.1. Wymagania techniczne dla podtozy pod zamocowanie ptyt ocieplajgcych
Wymogi fizyko-chemiczne

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementdédw zmniejszajacych
przyczepnos$é materiatdw mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe
itp.). Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawieraé materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczng z
dowolnym skfadnikiem zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji
lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Wymogi geometryczne

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i
krawedzi, przedstawione w niektérych punktach ST.W przypadku niespetniania wymogoéw
geometrycznych, podtoze nalezy przygotowac. Sposdb przygotowania podtoza powinien by¢ zgodny z
aprobatami technicznymi przyjetego systemu.

5.1.2. Ocena podtoza
Wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i

przyjecia witasciwych krokéw zapewniajgcych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej
do podtoza.

Metody oceny podtoza

Préba odpornosci nascieranie

Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ocenic
stopien zakurzenia, piaszczenia lub pozostatosci wykwitow na podtozu
Préba odpornosci na skrobanie lub zadrapanie

Stosujgc metode siatki nacie¢ lub postugujac sie twardym i ostrym rylcem oceni¢ zwartos$¢ i no$nosé
podtoza oraz stopien przyczepnosci istniejgcych powtok Préba zwilzania szczotka, pedzlem lub przy
pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chtonnosci podtoza Test réwnosci i gtadkosci Postugujac sie
tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchytki Sciany od ptaszczyzny i sprawdzic jej
odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnanie otrzymanych wynikéw z wymaganiami odpowiednich
norm (dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkdwzewnetrznych, itp.)Powyzsze préoby nalezy
przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byty w petnimiarodajne i
obiektywne dla catego obiektu. (1 raz na 20 m2 powierzchni $cian)

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze (po zakwalifikowaniu jak nadajgce sie) nalezy zagruntowad za pomocg dyfuzyjnego preparatu
gruntujacego. Gteboko penetrujacy preparat gruntujacy jest gotowy do uzycia, dostarczany w 10i 25
litrowych wiaderkach. Nie wolno go rozcienczaé, zageszczac¢ i mieszaé z innymi produktami. Po
otwarciuwiaderka zawartos¢ nalezy doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej



konsystencji.Preparat gruntujgcy nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ na przygotowane podtoze przy
uzyciu pedzla,watka malarskiego lub urzadzen natryskowych. Jezeli podtoze ma by¢ bardzo dobrze
wzmochione, powtoke gruntujaca nalezy nanies¢ dwu lub nawet trzykrotnie (mokre na mokre), jak
tylko wczesniejsza warstwa wchtonie w podtoze. Emulsja gruntujgca musi catkowicie i doktadnie
whnika¢ w podtoze i po wyschnieciu nie moze btyszcze¢. Wyschnieta powtoka musi da¢ efekt matowy.
Prace nalezy wykonywaé w temperaturze powietrza i podtoza od +52C do +302C.W trakcie
stosowania oraz catkowitego czasu schniecia temperatura dla powietrza i podtoza nie moze by¢
nizsza niz + 5 ° Ci wynosi¢ 3 K powyzej temperatury punktu rosy.Nie nalezy aplikowac preparatu
gruntujacego przy temperaturach ponizej +5 °C. Po uptywie ok. 6-12 godzin od chwili natozenia
preparatu mozna przystgpic¢ do dalszych czynnosci. Przed natozeniemkolejnych powtok masa
podktadowa musi by¢ catkowicie sucha i odporna na zmywanie.Zuzycie ok. 250 ml/m2 (2/1
rozcienczony wodg) w zaleznosci od stopnia nasigkliwosci i faktury podtoza.Emulsji gruntujgcej MTG
nie wolno mieszaé z innymi srodkami ani dodawac do niej zadnych innych sktadnikéw. Zuzyte
pojemniki plastikowe po umyciu mozna dalej stosowa¢ lub odda¢ do utylizacji odpaddéw.Chronié oczy
i skére przed bezposrednim kontaktem z zaprawg. W danym wypadku natychmiastprzemy¢ obficie
woda. Szkto, ceramika, klinkier, kamien naturalny oraz metal szczelnie zakry¢. Pistolet natryskowy po
uzyciu natychmiast przeptukac obficie zimng woda.

5.3. Dylatacje

Przed rozpoczeciem przyklejania ptyt MI-XI na styku warstwy ocieplenia z posadzka, Scianami oraz z
sufitem zamocowac tasmy dylatacyjne badz pasy filcow z wetny mineralnej badz styropianu aby
unikng¢ uszkodzen na skutek rozszerzalnosci cieplnej elementéw konstrukgji.

5.4. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych
5.4.1. Przygotowanie zaprawy klejowej

Zaprawe wymieszac recznie lub za pomocg powszechnie dostepnych urzadzen (np. betoniarka).
Wprzypadku mieszania recznego, zaprawe doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowej
wiertarki zmieszadtem srubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie
do uzyciapo ok. 5 min. okresie dojrzewania. Zuzycie wody na worek 25 kg ok.. 6,5. Czas obrdbki przy
20°C do 1godziny.

5.4.2. Klejenie ptyt izolacyjnych:

Zaprawe klejowa naktadaé rownomiernie na ptyty izolacyjne za pomoca pacy zebatej.
Grubosc¢nanoszonej warstwy dopasowac w zaleznosci o réwnosci podtoza i nalezy jg tak dobra¢, aby
poprzyklejeniu 100% powierzchni ptyty miato kontakt z podtozem Kazda ptyte termoizolacyjna z
natozong zaprawa klejgca przyciskamy do sciany i lekko jg przesuwamyw celu skutecznego
rozprowadzenia kleju. Ptyty nalezy uktadac od dotu do géry rozmieszczajgc pasami poziomymi, z
przewigzaniem ,na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm). Niedotyczy to wyklejania
osciezy otworéw.Ptyty nalezy dociska¢ réwnomiernie, sprawdzajgc na biezgco przy pomocy
poziomnicy rownosépowierzchni.Krawedzie ptyt dociskac szczelnie do siebie.Kazdorazowo nalezy
uzywac petnych ptyt i ich potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczykrawedzi osciezy). Nie
nalezy uzywaé ptyt wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych.Przycinanie ptyt wystajacych



poza naroza $cian mozliwe jest dopiero po zwigzaniu kleju. Nalezyzachowac przesuniecie stykow ptyt
wzgledem krawedzi osciezy na szeroko$¢ min. 10 cm.

5.4.3. Wklejanie klindw

W narozach pod ptytami stropowymi, lub innymi elementami konstrukcji gdzie powstajg mostki
cieplnenalezy (o ile Projektant czy Inzynier nie zadecyduje inaczej) wklei¢ kliny

5.4.4. Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych mozna zeszlifowaé do uzyskania
jednolitejptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujgcy o réwnosci
ocieplanejpowierzchni oraz o zuzyciu materiatdw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy
przeprowadzaé w takisposdb, aby unikaé zanieczyszczania pytem, najlepiej poprzez stosowanie
urzadzen z odsysaniemurobku do pojemnikdw szczelnych.

5.5. Wykonanie warstwy zbrojonej
5.5.1. Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt
termoizolacyjnych. Wczesniej nalezy catg powierzchnie zagruntowad preparatem MTG jak opisano
wyzej w punkcie 5.2.

Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada sie mase klejgca rozprowadzasie jg rOwnomiernie
paca ze stali nierdzewnej (np. ,zebatg” o wielkosci zebéw 8 x 8 mm) tworzgc warstwe z materiatu
klejagcego na powierzchni nieco wiekszej od przycietego pasa siatki zbrojgcej. Natak przygotowanej
warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojacg i zatapia w niej przy uzyciu pacyze stali
nierdzewnej, szpachlujac na gtadko.Siatka zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona
w warstwie materiatu klejgcego.Warstwa zaprawy klejgcej z zatopiong siatkg zbrojgcg tworzy
warstwe zbrojona.Siatke zbrojgcg nalezy uktadaé na zaktad o szerokosci 10cm, wzglednie
wyprowadzi¢ poza krawedzieotworéw okiennych i drzwiowych.Warstwa zbrojona winna by¢ warstwa
ciggty, tzn. ze kolejne pasy siatki nie mogg pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami
styropianowymi.W czesci parteru budynku i na cokotach nalezy stosowac 2 warstwy siatki.

5.5.2. Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworéw w elewacji

Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed
zwiekszonyminaprezeniami, na warstwe materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 450 paski
tkaniny z wiéknaszklanego, o wymiarach minimum 25 x 35 cm.

5.6. Prace wykonczeniowe Nalezy postepowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
5.6.1. Szpachlowanie.

Po petnym stwardnieniu warstwy zbrojgcej mozna naktadaé kolejne warstwy, np. tynk strukturalny
czy wyprawy tynkarskie z zapraw szpachlowych wg ustalonej faktury

5.6.2. Malowanie



Wyszpachlowane powierzchnie ocieplone ptytami MI-XI malowa¢ farbami silikatowymi
6. Kontrola jakosci robdt
6.1. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie stosowane materiaty muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej
orazdokumentéw odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiadac deklaracje zgodnosci
wydaneprzez producenta.Sprawdzeniu podlegajg terminy przydatnosci wydrukowane na
opakowaniach, przeterminowanenalezy zdyskwalifikowac

6.2. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci wykonania robét odbywa sie na biezgco po zakonczeniu kazdego etapu
robdtociepleniowych i polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacijg
projektowa iwytycznymi zawartymi w niniejszej specyfikacji oraz poleceniami inspektora nadzoru.

6.2.1. Ocena wizualna wyglagdu zewnetrznego okfadziny.

Wykonczona powierzchnia ocieplenia powinna charakteryzowac sie jednorodnoscig i
niezmiennoscigbarwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci stwierdzanymi
wzrokowo, okiemnieuzbrojonym, przy swietle rozproszonym z odlegtosci > 3 m.

6.3. Kontrola wykonania ocieplenia
6.3.1. Kontrola podtoza:
e Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

Wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowac o jego stopniu
zabrudzenia,zniszczenia, stabilnosci, rGwnosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach
watpliwych konieczne jest wykonanie testu nosnosci podtoza

¢ odchytki geometryczne podtoza.
6.3.2. Kontrola dostarczonych na budowe materiatéw:

Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby
doobrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlegaé prawidtowos¢
oznakowaniaposzczegolnych materiatéw.Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow, nalezy
dokonac sprawdzenia zgodnosciasortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowe;j.

6.3.3. Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowos¢:

* przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkédw, wzmocnienie, wyréwnanie —
w zakresie koniecznym),

¢ przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

¢ wykonania warstwy zbrojonej,



* wykonania (ewentualnego) gruntowania,
¢ szpachlowanie powierzchni bgdZ wyprawa tynkarska
¢ malowanie

Kontrola przygotowania podfoza polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone,
zmyte,wyréwnane, wzmochione, czy dokonano uzupetnienia ubytkéw — w zakresie koniecznym.
Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciggtosci powierzchni,
uktadui szerokosci spoin.Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu
prawidtowosci zatopienia siatkizbrojgcej w masie klejgcej, wielkosci zaktaddw siatki zbrojacej,
grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci,przestrzegania czasu i warunkow twardnienia warstwy
zbrojonej przed przystgpieniem do dalszychprac. Kontroli podlega rowniez prawidtowosé wykonania
obrobienia miejsc newralgicznych (narozyzewnetrznych, osciezy i narozy otworéw, dylatacji,
podokiennikéw, kapinoséw itp.). Sprawdzenieréwnosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy
tynkarskiej.Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu ciggtosci
wykonania warstwygruntowej i jej skutecznosci.Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej
ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia.Powinna ona charakteryzowac sie jednorodnoscia i
niezmiennoscig barwy i faktury oraz brakiemmiejscowych wypuktosci i wklestosci stwierdzanymi
wzrokowo przy Swietle rozproszonym z odlegtosci> 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica
systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu ipoziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami
odbioru technicznego robdét budowlanych warunkami ST.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) $ciany docieplonej bez potracenia
otworéw.Powierzchnia Sciany okreslona zostanie poprzez wymiary sciany docieplonej wraz z
wyprawami tynkarskimiMetody przyjmuje sie wg opisdw ,,Zasady Przedmiarowania” katalogéw do
kosztorysowania (KNR lubKNNR)Powierzchnie docieplenia oblicza sie w metrach kwadratowych, jako
iloczyn dtugosci scian wrozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu posadzki do
stropu.Powierzchnie docieplenia (oktadania) oSciezy oblicza sie w metrach kwadratowych, jako
iloczyndtugosci osciezy mierzonych w Swietle krawedzi osciezy i ich szerokosci.Ochrony naroznikéw
wypuktych katownikami lub ksztattownikami profilowymi z aluminium lub z PCWoblicza sie w
metrach.Przy obliczaniu ilosci materiatow, tj. ptyt izolacyjnych, nalezy uwzglednia¢ odmiany i
rodzaje,ewentualnie inne grubosci ptyt izolacyjnych niz podane w tablicach.

8. Odbidér robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektoranadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.Wszystkie roboty podlegajg zasadom wg ogdlnie przyjetych zasad (jezeli nie sg
przywotane inne tozastosowanie majg zdefiniowane w opracowaniu: ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru robdtbudowlano-montazowych” wyd.Arkady, rok wyd. 1990 lub pdzniejsze
wznowienia)

9. Podstawy ptatnosci



Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 wykonanego wedtug cen
wykonaniazaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw

PN-EN 13914-1:2009 Projektowanie, przygotowanie i wykonywanie tynkéw zewnetrznych
iwewnetrznych

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu
PN-EN 13494:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie przyczepnosci
miedzy warstwg zaprawy klejgcej i warstwa zbrojong a materiatem doizolacji cieplnej

PN-EN 12151:2008 Maszyny i zestawy maszyn do wytwarzania mieszanki betonowej izaprawy -
Wymagania bezpieczenstwa.

10.2. Przepisy zwigzane, inne dokumenty
¢ Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 243 p0z.1623 z 2010roku.

¢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia
30kwietnia 2004 r.)

* ETA-05/0093 — Europejska Deklaracja Zgodnosci - Deklaracje i certyfikaty - SILKA,
YTONG,MULTIPOR, deklaracje zgodnosci z PN-EN, materiaty budowlane, beton.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA | WYKONANIA
SUFITY PODWIESZONE Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
iodbioru sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo-kartonowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. roboty budowlane przy wykonywaniu
oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem okfadzin z ptyt zgodnie z
dokumentacja projektowa, konstrukcja — uporzadkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany
w celu zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci, Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do
zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca dla instalacji.

1.4. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt gipsowo kartonowych
stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitdw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej,
zastepujgce tynki sufitéw.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST,Wymagania ogdlne” pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
Ptyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm,



Ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne gr. 12,5 mm
Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997. Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo
zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 pum (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczerh wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

- Wieszak w 60/100

- Profile nosne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do faczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg:
- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa —
do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10mm
— do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.



Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i
warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentéw.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny byé stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samowiercgce:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentdéw dla poszczegdlnych wyrobow.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uSyciu elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uSywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatow recznie
lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdéb zmechanizowany przy pomocy
wodzka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty systemodw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przeduszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kaSdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:



- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatdéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie. Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie
pakietow, uktadanych poziomo na podkfadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role
opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety tasma stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow
jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudéw po
okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpaddw. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okfadzin z na rusztach stalowych na sufitach
Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowiacy podtoSe dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwéch warstw:
dolnej stanowiacej bezposrednie podtoSe dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gérnej czyli warstwy
gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru
rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

- ksztatt pomieszczenia:



- jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
- sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji
dwuwarstwowej,

- rozstaw elementdw warstwy nosnej zalezy réwniezod kierunku usytuowania podtuznych krawedzi
ptyt w stosunku do tych elementdw, grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia ptyt,
- sztywnosc piyt,
funkcje jakg ma spetniac sufit:

- jezli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawszeprostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornosc ogniows,
poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je
tak rozmiesci¢, aby na kranicach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do
potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzedach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosé zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy noSnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu



W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce
musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub
kotwe.Konstrukcje sufitdw mogg zostaé podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitdw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowe;j
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm.
Jesliwymagaja tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o grubosci 12,5 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementdéw
nosnych w dwojaki sposdéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.
5.4. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z wtdkna szklanego w trzech
cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej
warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine
natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa. Szpachlowanie przycinanych
krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie jak w
przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na
wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktdrg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét



Czestotliwosc¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty naleSy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu,
czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakos$ci wystawione przez producenta oraz
na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w czasie
wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjg),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robdét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
8.2. Odbidér podtozy

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczyscié z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania i badania przy odbiorze.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi Powierzchni od od kierunku ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej pionowego
poziomego Przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji Nie wieksza niz 2 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 szt na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m Nie wieksze niz 1,5 mm i ogétem nie wiecej
niz3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniach



powyzej 3,5 m wysokosci Nie wieksze niz 2 mm i ogétem nie wiekszej niz 3 mm na catej powierzchni
ograniczonej Scianami, belkami itp. Nie wieksza niz 2 mm na dtugosci faty kontrolnej 2 m

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowatos¢
powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kagty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stoSkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci



PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemOw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki okienne;j .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie demontazu istniejgcej i montazu nowej stolarki.

Okna drewniane
Parapety wewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z SST i poleceniami
inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Stolarka okienna.

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletng wykoniczong wraz z okuciami; mikrowentylacja, i
nawiewnikami ciSnieniowymi. Stolarka okienna montowana wedtug instrukcji producenta. Wielkos$¢ i
ksztatt dostosowac do stolarki demontowanej zgodnie z dokumentacjg techniczng.Wymiana stolarki



okiennej drewnianej - demontaz i montaz wraz z parapetami, okna zespolone jedno ramowe z
drewna sosnowego klejonego litego. Wymiary nietypowe - dostosowac do okien demontowanych.
Zachowac istniejacy podziat, sposéb otwierania skrzydet, z uwzglednieniem jednego skrzydta RU z
mikrowentylacjg, zachowac istniejgce detale architektoniczne, zachowac¢ miejsca osadzenia szyby
klejone o wspdtczynniku uk< 1,1 powinny posiadac atesty i Swiadectwa dopuszczajgce je do
stosowania w budownictwie. W oknach ze szprosami zastosowac szprosy klejone z duplexem w
szybie.

2.2. Okucia budowlane.

Zastosowane materiaty powinny posiadac¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczeristwa ,B” atesty
zgodne z PN. Stolarka okienna powinna posiadaé obwiedniowe okucia oraz kazde skrzydto
wyposazone powinno byé w mechanizm uchylno — rozwieralny i blokade niewtasciwej obstugi okna.

2.3. Szkto okienne.

Zastosowane materiaty powinny posiadac¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczeistwa ,B” atesty
zgodne z PN. Szkto okienne - szyba zespolona o uk. max = 1,1 W/m.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4, TRANSPOR

Kazda partia wyrobéw przeznaczonych do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamocowane do wyrobu
przechowywac i transportowac w odrebnych opakowaniach.. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub kontenerédw. Elementy
moga by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Przygotowanie osciezy

5.1.1. Przed osadzeniem oscieznicy, nalezy sprawdzi¢ wymiary otwordw okiennych, w ktérych
osadzane beda elementy stolarki okiennej. W przypadku stwierdzenia wad lub zabrudzenia
powierzchni, nalezy naprawic lub oczysci¢ powierzchnie przed osadzeniem oscieznicy.

5.1.2. Skrzydta okienne oraz oscieznice powinny miec usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe np. pekniecia, wyrwy.

5.2 Osadzenie i uszczelnienie stolarki.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale
plastycznym, a szczeline przykry¢ listwg. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie



Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1m wysokosci okna, nie
wiecej niz 3 mm. Rdznica po przekatnych nie powinna by¢ wieksza od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnych do 1 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnych do 2 m,
-4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezg a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu robét
Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po uszczelnieniu nalezy doktadnie zamkng¢. Ubytki tynku
uzupetnié¢ zaprawg cementowo — wapienng. Oscieze zewnetrzne powinny by¢ odmalowane w kolorze
elewacji.

5.3 Powtoki malarskie.

Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys, i odpryskédw. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢
nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6.Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw

- sprawdzenie jakosci materiatéw, z ktérych wykonana zostata stolarka

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania
- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia

- roboty podlegajg odbiorowi

7.0BMIAR ROBOT



Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot ilos¢
robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe]j z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszym SST podlegajg zasadom odbioru robdét zanikowych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie
5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci za wykonanie robét okres$lajg warunki umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN - B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B -13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN 75/B - 94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-3015097 Kit budowlany trwale plastyczny.



SZCZEGOLOWA SPECYFIIKACJA TECHNIICZNA

STOLARKA DRZWIOWA

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
montazem stolarki budowlanej

Zakres stosowania Specyfikacji technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robdt objetych Specyfikacjg techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:

- osadzeniem oscieznic,
- stolarki drzwiowej,

Zestawienie stolarki drzwiowej
Przedmiot prac:
- stolarka drzwiowa wewnetrzna drewniana typowa z o$cieznicami.

- drzwi wewnetrzne wydzielenia p. pozarowego o odpornosci ogniowe] okreslonej w czesci
rysunkowej projektu w konstrukcji aluminiowej wg zestawienia w czesci rysunkowej projektu
wykonawczego;

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

Stolarka — wykonanie lub taczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrobdw ptytowych. Nie
zalicza sie tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajaca
na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét



Przy montazu stolarki drewnianej i stalowej nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-88/B-
10085/Az3:2001- Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowq, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w Specyfikacji ST-
00.00 ,Wymagania ogdlne".

Materiaty do wykonania robdt nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy swiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jako$¢ materiatow.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu na produktach innych producentéw) pod
warunkiem:

- spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych,

- przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania),

- uzyskania akceptacji Inspektora nadzoru.

Materiaty do wykonania robdt nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, opisem
technicznym i rysunkami.

Kolorystyka, rozmieszczenie materiatéw zgodnie z dokumentacja wykonawcza. Przywotane w
niniejszej specyfikacji znaki towarowe stuzg do opisu kolorystyki, wymiarow i estetyki poszczegdlnych
materiatdw — opis zgodny z art. 29 Ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych.

Materiatami sa:
STOLARKA DRZWIOWA

- stolarka drzwiowa wewnetrzna drewniana typowa z oscieznicami wyposazona w zamki z wktadka
bebenkowg typu t.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne".
Sprzet do wykonania montazu stolarki budowlanej.

Wykonaweca przystepujacy do montazu stolarki budowlanej, powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU



Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne".

Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpieczaé elementy przed opadami
atmosferycznymi i odbywac sie w pomieszczeniach i magazynach pétotwartych i zamknietych,
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Transport stolarki budowlanej nalezy wykonac zgodnie z wymogami normy PN-B-05000:1996 Okna i
drzwi. Pakowanie i transport.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby
ustawione w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce stabilnos¢ i zwartos¢
tadunku oraz zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem.

W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem
powtok malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:

- Sciste ich ustawienie w rzedach

- Wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi

- Usztywnienie rzeddw za pomocg elementdw mocujacych i rozpierajacych
- Usztywnienie blokdw za pomocg progéw

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.

Konstrukcje Slusarskie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Specyfikacji ST-00.00 ,, Wymagania
ogolne".

5.1. Montaz stolarki budowlanej.
Warunki przystapienia do robot:

przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otwordw. Dla $cian
murowanych odchytki moga wynosi¢ nie wiecej niz:

- szerokos¢ - +10 mm
- wysokos¢ - +10 mm
- dopuszczalna rdznica dtugosci przekgtnych — 10 mm

- przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementdéw i innych materiatéow
pomocniczych.



Montaz stolarki drzwiowe;j - nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-88/B-10085/Az3:2001
Stolarka budowlana. Okna i drzwi.

Prace zwigzane z montazem stolarki budowlanej:

- sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

- zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
- ustawienie i zakotwienie oSciezy i elementéw stolarki,

- wypetnienie piankg szczeliny miedzy osSciezom i oscieznicg,

- silikonowanie ztaczy,

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

- osadzenie skrzydet drzwiowych,

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania.

Do mocowania nie wolno uzywac zadnych materiatdw, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane
wyroby.

Przed wbudowaniem o$cieznic nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni,
do ktorych ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy oczysci¢ i naprawic.

Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢
umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.

Uszczelnienie przestrzeni wokét oscieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej rozszerzalnosci
elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dziatowych murowanych powinny by¢ osadzone w trakcie
ich murowania.

Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania scianki nalezy doktadnie podeprze¢, a po
wypionowaniu stojakéw usztywnic je za pomoca desek lub w inny sposéb.

Ustawione oscieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie
zastrzatami. Kotwy oScieznic nalezy odgig¢ do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w gniezdzie
lub szczelinie mozna byto je obmurowac lub osadzic.

Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtokg antykorozyjna.

Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie byt
wiekszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.

Ustawienie oscieznicy w wysokosci otworu nalezy dokonac z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia
oscieznicy ponizej poziomu podtogi.



Miedzy powierzchnig profili oScieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy
pozostawic szczeline ok. 5 mm, ktdérg po zakonczeniu robdt wypetnia sie trwale plastyczng masg
uszczelniajgca. Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie osScieznicy, czy nie odchylita sie
od pionu, aby méc zawczasu poprawié ustawienie i usungé wszystkie zbedne wycieki zaprawy
murarskiej jeszcze nie stezonej. Konncowa faze osadzania oscieznicy stanowi podmurowanie lub
podbetonowanie listwy progowej.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic stolarke
na podktadkach lub listwach.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina
pomiedzy oknem a sciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki.

Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczyé przed przesunieciem sie az do uzyskania
wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak niz 5SMPa.

5.2. Drzwi

Przed rozpoczeciem robdt nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobdw, czy jest mozliwos¢
bezusterkowego wykonania montazu.

Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Zamocowane drzwi nalezy uszczelnié pod wzgledem termicznym.

Producent stolarki i powinien dysponowac wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na
budowie.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi.

W przypadku koniecznos$ci wykonania robot wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych
konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robdt zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW.

Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawic
szczeline min.5 mm, ktérg po zakonczeniu robdt wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajgca.
Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprdcz cynku. W
takich wypadkach nalezy stosowac warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM.

5.4. Szczegbétowe zestawienie stolarki drzwiowej

Drzwi do pomieszczen sanitarnych

- drzwi drewniane'

- drzwi w oScieznicach drewnianych w kolorze skrzydta

- skrzydto drzwiowe przylgowe



- oscieznica standardowa zgodnie z dokumentacjg projektowg

- drzwi fornirowane, wybarwienie jak pozostate w budynku

Drzwi do pomieszczen mokrych, wc , tazienek

- drzwi drewniane

- drzwi w oScieznicach drewnianych w kolorze skrzydta

- skrzydto drzwiowe przylgowe

- oscieznica standardowa zgodnie z dokumentacjg projektowg

- drzwi fornirowane, wybarwienie jak pozostate w budynku

- skrzydto drzwiowe wyposazy¢ w tuleje wentylacyjne

- skrzydto drzwiowe z mozliwoscig otwarcia 180 stopni

6. KONTROLA BADANIA | ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Czestotliwosé oraz zakres badan stolarki PCV, drewnianej i stalowej powinien by¢ zgodny z PN-88/B-
10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

W szczegdblnosci powinna by¢ oceniane:

- jako$¢ materiatdw z ktorych stolarka zostata wykonana,

- zgodnos¢ zastosowanych materiatdw z dokumentacjg budowlang

- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtédw konstrukcyjnych,

- sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okug,
- pion i poziom zamontowanej stolarki,

- wodoszczelnosé przegréd.

- Badania oku¢

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze byé wieksze niz 2 mm.

Rdéznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.



Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru.

Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowaé pod wzgledem jej jakosci. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty. Zasady prowadzenia
kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-88/B-10085. Kontrola jakosci
wyrobow szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-
72/B-10180 i wytycznymi producenta okien i drzwi.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady pfatnosci podajg ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest:

m2 - (metr kwadratowy) powierzchni stolarki w Swietle oscieznic, witryn, wrota, oscieznic,
Swietlikéw;

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe] z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaty wykonane zgodnie z
Specyfikacjg, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora nadzoru.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty
pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatow,

- prawidtowos¢ montazu,

- pion i poziom zamontowanej stolarki,

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT



Ogdlne zasady ptatnosci podajg ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na
podstawie jednostek obmiarowych podanych w pkt. 7 zgodnie z obmiarem po odbiorze robét i oceng
jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardw.

1. Cena jednostkowa osadzenia 1,0 m2 stolarki i $lusarki drzwiowej w tym $wietlikdw, wrét, oscieznic
i witryn obejmuje:

prace przygotowawcze,

badania laboratoryjne materiatéw,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze — osadzenia stolarki i $lusarki drzwiowej wraz z oscieznicami

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robot,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

2. Cena jednostkowa wykonania elementéw slusarki budowlanej liczonych w sztukach obejmuje:
- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardéw, i sprawdzen robét,

- uporzgdkowanie placu budowy po robotach.

3. Cena jednostkowa wykonania elementéw $lusarki budowlanej liczonych w metrach obejmuje:
- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robét,

- uporzgdkowanie placu budowy po robotach.

4. Cena jednostkowa wykonania wytazéw, klap dymowych liczonych w kompletach obejmuje:



- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- prace zasadnicze — montaz (wytazy, klapy dymowe), zgodnie z projektem (Rysunki),
- Wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robét,
- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-B-94025+5:1996 Okucia budowlane

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

10.2. Inne

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Tom |

- Instrukcje producenta



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONIA
Ktadzenieparkietu.

1. Wstep
Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru podtdg z parkietu

Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robét objetych

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgcei majgce na celu
wykonanie podtdg z parkietu w obiekcie przetargowym

Warstwy istniejgcej podtogi sportowej:

¢ klepka debowa,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w mniejszej Specyfikacji s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
1.5.0gd6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST i poleceniami
inspektora nadzoru.

2. Materiaty

¢ Klepka bukowa lub debowa z litego drewna o wymiarach nie mniejszych niz 300 x 65 x 22 mm.
¢ Klej do parkietu

e Lakier i farby do podtdg drewnianych o wysokiej odpornosci na Scieranie.

Materiaty zastosowane do posadzek winny odpowiada¢ wymaganiom norm, swiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie obiektach szkolnych, posiada¢ etykiete lub nadruk umoSliwiajacy ich
identyfikacje (nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilos¢, date produkcji, a w
przypadku klejéw — sposéb ich uzycia, oraz numer lub $wiadectwa dopuszczajgcego do stosowania).

3. Sprzet



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$é wykonywanych robét.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Wykonawca
bedzie usuwad na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz

dojazdach do placu budowy.

5. Wykonywanie robdt

¢ Posadzki deszczutkowe wykona¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresla¢ konstrukcje podtogi,
rodzaj drewna deszczutek oraz sposdéb ich uktadaniai mocowania do podktadu.

¢ Posadzki deszczutkowe mogg by¢ uktadane metodg klejenia na podktadach

¢ Do wykonania posadzek deszczutkowych powinny byé dobierane materiaty najbardziej
odpowiadajgce celowi zastosowania, odpowiadajgce normom panstwowym lub wymaganiom
odpowiednich swiadectw wydanym przez ITB.

¢ Wilgotnosé drewna deszczutek przed ich uktadaniem powinna wynosic 8- 13 % w stosunku do masy
suchego drewna.

¢ W pomieszczeniach w ktérych wykonuje sie posadzki, temperatura powietrza nie powinna by¢ nisza
niz 150C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza w granicach 45- 65%. Te warunki cieplno wilgotnosciowe
powinny by¢ zapewnione rdwniez po wykonaniu posadzek az do czasu oddania budynku do uzytku.

¢ Deszczutki nalezy uktadaé w ,, jodetke”, tj. pod katem 45° C w stosunku do osi pomieszczenia.
Kierunek spoin podtuznych miedzy deszczutkami nie powinien by¢ réwnolegty do spoin ptyt
podkfadowych.

* Miedzy posadzka deszczutkowa a statymi pionowymi elementami budynku (Scianami, stupami itp.)
nalezy pozostawié szczeline dylatacyjng o szerokosci co najmniej 10 mm. Szerokosc¢ szczeliny
dylatacyjnej zalezy od wielkosci powierzchni posadzki, rodzaju drewna deszczutek oraz sposobu
uktadania.

* Posadzka deszczutkowa powinna by¢ trwale zwigzana z podktadem.

¢ Posadzka deszczutkowa powinna by¢ utozona szczelnie. Dopuszczalna szerokosé spoin miedzy
deszczutkami nie powinna by¢ wieksza niz 0,4 mm.

¢ Posadzka deszczutkowa powinna byé réwna i pozioma.

¢ Szczeliny dylatacyjne miedzy posadzka a scianami powinny by¢ wolne od zanieczyszczen, klindw,
odpadkow drewna itp. Oraz zastoniete listwami przysciennymi lub cokotami. Listwy lub cokoty
powinny doktadnie przylegac do Scian i posadzki na catej swojej dtugosci.



* Powierzchnia posadzki z deszczutek powinna byé wyrdwnana przez oszlifowanie. Na powierzchni
posadzki nie powinny by¢ widoczne slady zarysowania materiatem sciernym.

¢ Po oszlifowaniu i doktadny odkurzeniu posadzka powinna by¢ wykornczonalakierem.
6. Kontrola jakosci

¢ Wymagana jakos¢ materiatu powinna by¢ potwierdzona przez producenta poprzez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

* Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robodt jest m2.
8. Odbidr robot

Odbidr materiatéw i robdt powinien odby¢ sie poprzez wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwodrcy. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw ktérych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw
przeterminowanych ( po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny
by¢ kaSdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbidr powinien obejmowac:
¢ sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego - badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowsa,

¢ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki — badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa.

¢ Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdw lub listew podtogowych badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa pfatnosci.

Ptaci sie za wykonane i odebrane roboty gotowej posadzki, wg ceny ofertowe] ktdra obejmuje oprocz
prac podstawowych wszystkie czynnosci pomocnicze w tym przygotowanie podfoza, dostarczenie
materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska prac itp. Ptatnosci czeSciowe mogg by¢ realizowane za
elementy okreslone w harmonogramie rzeczowo-finansowym zatgczonym do umowy.

10. Przepisy zwigzane

e PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane. Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowe taczone.

e PN-EN 13329:2004 Laminowane pokrycia podtogowe. Wtasciwosci, wymagania i metody badan.

¢ PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane. Elementy posadzkowe wielowarstwowe.



¢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz.U.Nr 92,poz. 881).
e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz.U.Nr 166, poz. 1360).
¢ Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz.U.Nr 15, poz. 179).

¢ Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U.Nr 207,poz. 2016 z pdz. Zm. Z
2003 r.)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemdw oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE ( Dz.U z 2002 r Nr
209 poz. 1776)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

POSADZKI Z TERAKOTY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich posadzek z terakoty. Obejmuja
prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykoriczeniem podtozy iposadzek
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
- wykonania posadzki betonowej

- posadzki jednobarwnej z ptytek kamionkowych — gres antyposlizgowy o wym. 30x30 cm na
zaprawie klejowej o grub. warstwy 5 mm,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robét podstawowych oferent powinien przewidziec i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z SST - 0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST—0 ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca przedstawi
Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét, wykaz materiatéw,
urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczng, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY



2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w SST — 0 ,Wymagania Ogdlne”
2.2.1. Beton B-15, B-20;

Stosowaé mieszanki betonowe jako gotowy wyrdb. Mieszanka betonowa sktada sie ze spoiwa,
piasku, zwiru, i wody czyli zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkow i domieszek.
Podstawowym sktadnikiem betonu decydujgcym o jego wytrzymatosci jest cement. Gtownymi
sktadnikami cementu sa: alit, belit, braunmileryt oraz glinian tréjwapniowy.

Kruszywo stosowane do produkcji betondw konstrukcyjnych powinno odznaczac sie matg
nasigkliwoscig, trwatoscig twardoscig, odpornoscig na dziatanie mrozu, wytrzymatoscia nie mniejszg
niz projektowana wytrzymatos¢ betonu. Kruszywo nie powinno by¢ zanieczyszczone zwigzkami
organicznymi, gdyz w znaczgco obniza sie wtedy wytrzymatosé betonu. Takze ity i gliny w ujemnie
wplywajg na wytrzymatos$é betonu. Maksymalny wymiar ziaren kruszywa nie powinienprzekraczac:

- 1/4 najmniejszego wymiary elementu konstrukcyjnego,
- 1/3 grubosci wymaganego otulenia zbrojenia,
- odlegtosci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonej o 5 mm,

Kolejny sktadnik betonu — woda — nie powinna zawiera¢ nadmiernych ilosci domieszek zle
wptywajacych na wytrzymatos¢ betonu. Nie moze zawierac zbyt duzej ilosci zwigzkdw siarki, kwasow,
soli, cukru. Cukier w ilosci 0,6% uniemozliwia wigzanie cementu. Maksymalna temperatura wody
stosowanej, nie powinna przekraczaé 60 oC, co zwigzane jest ze zbyt szybkim procesem wigzania
betonu. W celu poprawy witasciwosci mieszanek betonowych i stwardniatych betondéw stosujemy
dodatki i domieszki. Domieszki sg to produkty dodawane w niewielkich ilosciach w stosunku do masy
cementu od 0,2 do 5%.

Na rynku dostepne sg domieszki:

- uplastyczniajace (plastyfikatory) — charakteryzujgca cechg jest to, ze po dodaniu wody zarobowej, a
nastepnie wymieszaniu sktadnikdw betonu uzyskuje sie uplastycznienie mieszanki,

- uszczelniajgce - powodujg zmniejszenie nasigkliwosci betonu. Efekt uszczelnienia mozna osiggnaé
przez dodanie do betonu gliny bentonitowej, ktérej zadaniem jest zwiekszenie objetosci po nasyceniu
wodga. Domieszka substancji hydrofobowej do gliny bentonitowej zwieksza efektywnosé
uszczelnienia,

- przyspieszajace wigzanie i twardnienie betonu - oparte s3 one na chlorku wapnia, sodu lub potasu.
Dodatek chlorku wapnia obniza temperature zamarzania wody do —50C, ale posiada on jedng wade —
przyspiesza korozje stali w zelbecie. Maksymalna ilos¢ dodawanego chlorku wapniowego nie moze
przekracza¢ 1% masy cementu w betonie niezbrojonym i 0,2% w Zzelbecie, Dodatki to rozdrobniony
materiat nieorganiczny, ktérego ilos¢ wynosi 5 do 20% masy cementu (np. popioét paleniskowy).
Dodatkiem efektywnie zwiekszajgcym wytrzymatosé betonu jest pyt krzemionkowy. Przez dodanie
pytu krzemionkowego w ilosci 7-10% masy cementu mozna podniesc klase betonu o okoto 10-15
Mpa wpordwnaniu z betonem bez dodatkéw. Popidt paleniskowy dodany w ilosci 100 do 150 kg/m3



mieszanki betonowej poprawia urabialno$¢ oraz szczelnos¢ i mrozoodpornosé betonu. Ustalenie
zawartosci sktadnikdw mieszanki betonowej: cementu C, kruszywa K, i wody W, zapewniajacej
uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci i wtasciwosci stanowi jedno z podstawowych zadan
projektowania betonu. Na wytrzymatosé betonu majg wptyw réwniez warunki w jakich jest on
przechowywany, zwtaszcza w poczatkowym okresie dojrzewania. Na przyktad podniesienie
temperatury z jednoczesnym zapewnieniem dostatecznej wilgotnosci otoczenia, przy$piesza wigzanie
i twardnienie oraz umozliwia uzyskanie wiekszych wytrzymatosci anizeli w przypadku niskich
temperatur. Wykonujac roboty betonowe w okresie zimowym nalezy pamietac, iz nalezy stosowac
cementy portlandzkie marek 350 lub cementy szybkosprawne. Nie mozna stosowac cementéw
hutniczych i glinowych. Ze wzgledu na wptyw, jaki wywiera niska temperatura na mieszanke
betonowg, rozrézniamy trzy zakresy temperatur:

1) temperatury pierwszego zakresu od +50C do 00C, powodujg tylko opdznienie wigzania i
twardnienia betonu. W tym wypadku wystarczy zastosowanie mieszanki o wysokim wskazniku c¢/w i
doktadne okrycie wykonanego elementu,

2) w drugim zakresie temperatur od 0oC do —30C tu musi nastgpi¢ podgrzanie kruszywa. Przewaznie
roboty sg wykonywane metodg zachowania ciepta, stagd uzywa sie dodatkéw przeciwmrozowych lub
przyspieszajgcych wigzanie betonu,

3) w trzecim zakresie temperatur od —30C do —150C konieczne jest nie tylko podgrzewanie
materiatow, ale rdwniez gotowych elementdéw. Stosowane sg tez cieplaki, ostony i specjalne
ogrzewane deskowania.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe z betonu zwyktego projektuje sie i oblicza wg normy PN-B-
03264:1999, ktdra zastgpita stara norme PN-84/B03264, dostosowujac jg do norm europejskich. W
konstrukcjach stosuje sie beton zwykty klasy: B15, B20, B25.

Beton powinien by¢ odporny na dziatanie niskich temperatur; podawany w wytycznych projektowych
stopien mrozoodpornosci zawiera sie w przedziale od F100 do F200. Na kazdg partie betonu wydana
powinna by¢ Deklaracja Zgodnosci (atest), dotagczony do kazdego dokumentu dostawy WZ. Deklaracja
zgodnosci ma zagwarantowac odpowiedzialnos¢ wykonawecy, za zgodnosé betonu z dokumentem
odniesienia (normg, specyfikacjg itp.) oraz za deklarowane parametry betonu dostarczonego na
budowe. Jesli odbiorca zamierza zmienic¢ sktad dostarczonego betonu (np. przez dodanie wody lub
domieszki chemicznej), moze to zrobic jedynie po uprzednim zanotowaniu tego faktu na dowodzie
dostawy i pisemnym potwierdzeniu przez kierownika budowy. Jakakolwiek ingerencja Wykonawcy,
ktdra spowoduje zmiane sktadu dostarczonego betonu, a tym samym witasciwosci stwardniatego
betonu, powoduje utrate naszej gwarancji. Wykonawca ponosi rowniez odpowiedzialnosci za zmiane
wiasciwosci stwardniatego betonu w konstrukcji, w wyniku:

- nieprawidtowego wbudowania i zageszczenia mieszanki betonowej (nieodpowiednio dobrana
czestotliwosé i amplitud drgan oraz czas wibrowania moga by¢ przyczyna segregacji sktadnikéw
mieszanki lub wprowadzenia zbyt duzej ilosci powietrza),

- braku odpowiednie]j pielegnacji Swiezej mieszanki betonowej (ochrony przed szkodliwym wptywem
promieni stonecznych, wiatru czy opadéw atmosferycznych),

- nie zabezpieczenia betonu przed szkodliwymi drganiami, uderzeniami itp.,



2.2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.3. Piasek
Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce normy:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ f rakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm.

2.2.4. Cement
Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje mut.

2.2.5. Maty (siatki) zgrzewane

Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutéw i pretéw zebrowanych walcowanych na zimno. Drut
ST500B oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutdw przeznaczone sg do zbrojenia konstrukgji
zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/ B-03263 dla stali klasy A-lll N. Posiadamy drut gtadki i
zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu zgodne z norma DIN 488 i dopuszczone
do stosowania na rynku polskim przez Instytut Techniki Budowlanej jako zamiennik stali zbrojeniowej
w gat. BST500. Wykonujemy w krétkim terminie maty o wielkosci i rozstawie oczek wg zamdwienia,
zgodnie z mozliwosciami technicznymi. Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach
standardowych oraz na specjalne zamdwienie w zakresie wymiaréw zewnetrznych (Srednic i
rozstawu pretéw) w arkuszach o max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretéw gtadkich lub zebrowanych o
wymiarach ¢ 3 do @ 10mm i oczkach od 100 do 400 mm. Maty te stosowane sg do
przeciwskurczowego zbrojenia betonu w posadzkach przemystowych, mieszkalnych, garazach, pod
ogrzewanie podfogowe itp. Maty sg wigzane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone
w etykiete okreslajgca typ maty, ilos¢ i wage. Ksztatt zebra i tolerancja wymiarowa pretéw i mat s3
zgodne z normg DIN 488.

a=100+400 mm

b=100+400 mm

Rozstaw pretéw poprzecznych regulowanych bezstopniowo
Rozstaw pretéw wzdtuznych regulowanych bezstopniowo

Siatki (maty) budowlane zbrojeniowe wykonane z pretdéw zbrojeniowych zebrowanych o $r. 3 - 10
mm w gatunku ST500B wg DIN 488.



2.2.6. Widkna do betonu

Wtdkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone sg do mikrozbrojenia betonu. Mogg by¢ stosowane jako
jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczegdlnosci w betonach przeznaczonych do wykonywania
podtdg przemystowych, nawierzchni komunikacyjnych i do wykonywania niekonstrukcyjnych
elementow prefabrykowanych. W zaleznosci od projektowanych wtasciwosci betonu widkna stalowe
1/50i 1/60 mogg by¢ dodawane w ilosci od 20 do 35 kg na m3 betonu. W betonach z wtéknami
stalowymi mozna stosowacé kruszywo naturalne o srednicy ziaren nie przekraczajgcej 16mm. Klasa
betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a stosunek w:c nie powinien by¢ wiekszy niz 0,6. W celu
zmniejszenia ilo$ci wody zarobowej mogg by¢ stosowane domieszki chemiczne, nie powodujgce
korozji wtdkien stalowych. Konstrukcje i wyroby z betondéw z dodatkiem witdkien stalowych powinny
byé poddawane pielegnacji w taki sam sposéb jak konstrukcje i wyroby z betonéw zwyktych.,

2.3. Ptytki — gersy antyposlizgowe

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne pigtej klasy twardosci o przeciwoposlizgowej powierzchni, na
schodach zewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:

Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych
- wymiary 29.7x 29.7

- antyposlzgowosé

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
- $cieralnosc¢ 3,

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20,
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%,

- tugoodpornos$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢ + 1,5 mm,

- grubo$¢ + 10mm do 15mm

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardos$¢ wg skali Mahsa 9,

- $cieralnosc¢ V klasa scieralnosdi,

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:



- stopnice schodowe,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- naroznki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢ + 1,5 mm,

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.3.1. Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 Mpa ub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg PN-75/B-10121,

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej,

- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek, Na opakowaniu umieszcza sie:
nazwe i adres producenta, Nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci i znaki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”

2.3.2. Klej do ptyt i ptytek

Stosowac zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza i
ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.3.3. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy dostosowacé
do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

2.3.4. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem srodka
grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.3.5. Listwy wykorniczeniowe

Listwy wykonczeniowe taczgce rdézne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate oraz posiadaé
przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do obcigzen
planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.



3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST BO — 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowacé nastepujgcym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

- rusztowaniami,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- faty do sprawdzania rdwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne



Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w SST-0 ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemie
budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiescié nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych. Sktadowanie -ptytki sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w SST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podto8y, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpic¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°Ci
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.1. Podktad betonowy

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

- wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy roboczej
- wykonanie roboét zanikajgcych

- prawidtowos$¢é rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowan elementéw kotwigcych szalunki

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania



Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy jg odpowiednio pielegnowac:
- chroni¢ odstoniete czesci przed warunkami atmosferycznymi

- utrzymywadé w statej wilgotnosci usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod scistym nadzorem
technicznym.

Pielegnacja betonu

Dla zabezpieczenia $wiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody
nalezy stosowac pielegnacje powtokowa, jako metode najbardziej skuteczng i najmniej pracochtonna.
W przypadku stonecznej i suchej pogody (wilgotnos¢ powietrza ponizej 60%) powierzchnia betonu
powinna by¢ mimo naniesienia preparatu powtokowego dodatkowo skrapiana woda. Przy
temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoniczenia
betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe wodg).

Pielegnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur

W przypadku betonowania w temperaturze < 0st.C, Dostawca nie bierze odpowiedzialnosci za spadek
wytrzymatosci betonu bedacy wynikiem zamarzniecia betonu przed osiggnieciem minimalne;j
wytrzymatosci gwarantujgcej odpornosé betonu na dziatanie mrozu (28-10MPa). Domieszki
chemiczne, zwane potocznie , przeciwmrozowymi”, sg de facto domieszkami przyspieszajgcymi
wigzanie i twardnienie cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia Wykonawcy robdét od
obowigzku ochrony zabudowanego betonu przed utratg ciepta. Konieczne jest stosowanie oston
zewnetrznych betonu poprzez okrycie go ptachtami brezentowymi, matami stomianymi, ptytami
styropianu lub wetny mineralnej i szczelnymi powtokami np. folig lub papg. Inng metodg jest
nagrzewanie betonu za pomocg nadmuchu gorgcego powietrza lub przewoddéw oporowych
wplatanych w zbrojenie (tzw. elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze
spas¢ ponizej 5st.C, gdyz grozi to zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktére zastepujg wtasciwg pielegnacje betonu.
5.2. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposdb ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich
wielkos$¢ i szerokosé spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a
skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego
naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze
gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto
50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywad cata powierzchnie podtoza.
Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw konsystencja



kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci
ptytek:

-50 x50 mm -3 mm
-100 x 100 mm —4 mm
-150 x 150 mm — 6 mm
-200x200 mm —6 mm
-250 x 250 mm —8 mm
-300 x 300 mm =10 mm
-400 x 400 mm =12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od
rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. Po
natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawié w zgdanej
pozycji i docisngc¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisngé i mikroruchami odsungé na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji
klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiggnaé naktadajac dodatkowo cienka
warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach
o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar,
mozna tez usungé¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
dylatacyjne i wykoniczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegéty cokotu
powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak
dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek
mozna przystgpic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami



prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢
takze ptytki. Przed przystgpieniem douktadania posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowosé wykonania
zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do
dziennika budowy,

b) wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj ptytek, klej stosowany
do ukfadania ptytek, grubosé warstwy kleju stosowanego pod ptytki, szerokosé spoin, dylatacji itp.,

c) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie
cementu, w trakcie robdt i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz 5 oC,

d) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna by¢
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodorozdziatu,

e) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

f) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych
kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,

g) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste;
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

-2 mm na 1l mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
pierwszego,

-3mm nalmi5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku drugiego
i trzeciego,

h) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

i) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w celu
utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe,

j) zaleca sie, aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

-do 100 mm - okoto 2 mm,



- od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
- 0od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,
- powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

k) w miejscach przylegania do $Scian posadzka powinna by¢ wykoriczona cokotami o wysokosci 100
mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

I) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwdch odmiennych
posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,

t) po zwiazaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania na
menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjna
lub zastosowac specjalne wktadki. Masa i wktadki powinny miec aktualng aprobate techniczna.
Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST BO — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatéw,

- badanie podtozy i podktaddw,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robét.

6.2. Doktadnos$¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczaé 3%,

- badanie podkfadu za pomoca taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywacé przeswitow wiekszych niz
2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne poziomg, doktadnos¢ wykonania podkfadu
powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm

- na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostate wymagania



- Wymagana jakos$¢é materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.
6.4. Wymogi szczeg6towe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST. W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),
- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robdt.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnosc i starannos¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszcegdlnych warst

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Podczas robdt betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- jakosci sktadnikéw betonu,

- dozowania skfadnikdw mieszanki betonowej,

- jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania,
- cech wytrzymatosciowych betonu,

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,

- termindéw rozszalowan,

- czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukgji,



- odpowiedniej pielegnacji betonu,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST BO —00.00 ,Wymagania Ogdlne”. llo$¢ wykonanych Robdt
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

metr kwadratowy [m2] dla robdt izolacyjnych, ptytkarskich,
8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Odbidr materiatéw i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig
1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci



Ogdlne zasady ptatnosci podano w SST — 0 ,,Wymagania Ogdlne”

9.2. Skfadniki ceny

Cena Robét obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

¢ dostawe materiatéw,

* badania na budowie i laboratoryjne,

¢ dostawe materiatéw,

* przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujacej lub podktadu
betonowego),

¢ utozenie ptytek na zaprawie klejowej,

¢ wypetnienie fug,

¢ silikonowanie narozy,

¢ dostawe mieszanek betonowych oraz innych niezbednych materiatow
¢ szalowanie oraz rozszalowanie robdt betonowych

¢ wykonanie dylatacji nawierzchni betonowej

¢ pielegnacja swiezej nawierzchni betonowej

¢ porzadkowanie placu budowy po robotach betoniarskich

¢ dostawe materiatéw,

¢ wykonanie wszelkich niezbednych czynnosci zgodnie z zaleceniami producenta
celem zapewnienia jej prawidtowego dziatania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykty.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.



PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

POSADZKI KAMIENNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
szczegbtowedotyczgce wykonania prac posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:

- posadzki z granitu,
1.4. Okreslenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.2. Do
wykonania w zakresie okreslonym punktem 12.1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych
materiatéw:

- Posadzka z granitu

Ptyty granitowe powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 1936:2001; PN-EN 13755:2002; PN-EN
12371:2002; PN-EN 1926:2001; PN-EN 12372:2001, PN-EN 1925:2001, PN-84/B-04111, PNB-
11202:1997



Dane techniczne granitu:

-gestosc: 2,3 - 2,75 g/cm3,

-wytrzymatosé na sciskanie 100 — 220 Mpa
-$cieralnos¢ na tarczy Boehmego 0,06 — 0,23 cm,
-nasigkliwos¢ wagowa 0,1 - 0,7 %,

-twardos¢ wg skali Mohsa 6 — 7
- Woda wymagania wg PN-EN 1008:2004.

- Materiaty pomocnicze
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.3. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.4.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
5.1. Ogdlne zasady wykonania prac posadzkarskich

- przy wykonywaniu posadzek na podfozu betonowym na gruncie nalezy zwréci¢ uwage, aby podtoze
gruntowe miato odpowiednig wytrzymatosé i ograniczong do minimum Scisliwosé.

- przy wykonywaniu podtég nad pomieszczeniami nieogrzewanymi utozy¢ izolacje termiczng,
- przy wykonywaniu podtég na stropach miedzypietrowych - stosowa¢ podtogi "ptywajgce”,
- przy wykonywaniu podtég uwzglednic¢ szczeliny:

a)dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcji budynku i tam gdzie nalezy wyeliminowa¢ wptyw
rozszerzalnosci cieplnej oraz pecznienia materiatéw,

b)izolacyjne - oddzielenie podtogi od innych elementéw konstrukcji budynku, oddzielenie konstrukgcji
podtogi od podtoza, posadzki od podktadu,

c)przeciwskurczowe - w podktadach z zaprawy cementowej lub betonu. W podktadziecementowym
wykona¢ naciecie rowne 1/3-1/2 grubosci podktadu



5.2. Wykonanie posadzki z ptyt granitowych

Posadzki kamienne przytwierdza sie do podktadéw podtogowych (najczesciej betonowych) za
pomocg specjalnych zapraw lub klejéw. Do jasnych gatunkdw kamieni, powinno uzywac sie zapraw
na bazie biatego cementu lub trasu, aby unikng¢ niebezpieczenstwa przebarwien kamienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Poszczegdlne etapy w/w prac powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy. Kontrola jakosci robét powinna
obejmowac:

- jakos¢ uzytych materiatéw,

- jakos¢ przygotowanego podtoza,

- jakos¢ wykonania poszczegdlnych rodzajéw posadzek,

- kompletnosé wykonania robot,

- kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

6.2. Kontrola jakosci posadzek z granitu

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy posadzek z granitu powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptyt granitowych; utozenie oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnad z wymaganiami projektu technicznego,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badana
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptyt z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem),

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokosc spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub
grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez



przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.
7.1. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowg posadzek z granitu jest [1 m2]

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.8.

Poszczegdlne etapy w/w prac muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbidr robdt (stwierdzenie wykonania zakresu robdt przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robdt do odbioru. Odbiér powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na witasny koszt w terminie ustalonymz
Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare
postepu robot.

8.1. Odbioru robdt posadzkowych
W ramach odbioru robét posadzkowych nalezy odebrac:

- materiaty - bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe przez sprawdzenie zgodnosci z normami
przedmiotowymi lub Swiadectwami ITB oraz przy odbiorze robét zakonczeniowych.

8.1.1. podktad w nastepujgcych fazach robot

- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

- podczas uktadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie
na prébkach kontrolnych,

w ramach w/w odbioréw nalezy sprawdzi¢:

a)materiaty,

b)prawidtowosé¢ utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

c)w czasie wykonywania podktadu jego grubosé w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu(metoda
przektuwania z doktadnoscig do 1mm),

d)wytrzymatosé podktadu na Sciskanie i zginanie (badania laboratoryjne prébek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonywania podktadéw) dla podktadu cementowego,

e)réwnos¢ podktadu za pomocg dwumetrowej taty,



f)odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem tatg dwumetrowa

g)prawidtowos¢ osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych,
ptaskownikow lub katownikéw) przez ogledziny,

h)prawidtowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych, przeciwskurczowych,
8.1.2. przed przystgpieniem do wykonania posadzki nalezy sprawdzi¢:

- temperature pomieszczen ( termometr 10 cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od Zzrédta
ciepta),

- wilgotnos¢ podktadu,

- wyniki w/w badan nalezy wpisaé do dziennika budowy.

8.1.3. odbidr koricowy robét podtogowych

- wykonang podtoge poréwnac z projektem i wytycznymi producenta,
- sprawdzi¢ jakos$¢ uzytych materiatow,

- sprawdzi¢ dotrzymanie warunkdw ogdlnych wykonania robot (cieplne, wilgotnosciowe) na
podstawie zapisow w dzienniku budowy,

-sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania posadzek:

- wyglad zewnetrzny przez ogledziny wzrokowe,

- prawidtowos¢ uksztattowania powierzchni posadzki (2 m tatg),

- potaczenie posadzki z podktadem (ogledziny, nacisk, opukanie),

- grubos¢ posadzki monolitycznej (wyniki pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania
posadzki),

- wytrzymatos¢ posadzki na Sciskanie (prébki kontrolne),

- prawidtowos¢ osadzenia w posadzce kratek $ciekowych z odpowiednim spadkiem okreslonym
w projekcie, wktadek dylatacyjnych itp. (przez ogledziny),

- prawidtowos$¢ wykonania stykdw materiatéw posadzkowych (prostolinijnosé, szerokos¢ spoin),
- wykonczenie posadzki i prawidtowos¢ zamocowania cokotdw,

- wykonang posadzke nalezy przez (minimum) 7 dni chroni¢ przed wyschnieciem. Nie nalezy
udostepniaé do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania.

- czysta suchg posadzke zakonserwowac zgodnie z instrukcjg zabezpieczania podang przez
producenta.



9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.
9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca. Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét obejmuja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowe] obstugi,

- Podtoza pod posadzki

- wykonanie wylewek ze spadkiem przewidzianym w projekcie,

- wykonanie dylatacji,

- obrobienie pilastréw, stupéw, wnek, rur itp.,

- reperacje uszkodzen powstatych w trakcie robot,

- pielegnowanie oraz zabezpieczenie wykonywanych robét,

- uporzgdkowanie miejsca robét,

- Podtogi i posadzki

- nadanie posadzkom ewentualnych projektowanych spadkdéw,

- wykonanie posadzek wymienionych w niniejszej specyfikacji,

- obrobienie pilastrow, stupow, wnek, rur itp.,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
- pielegnowanie oraz zabezpieczenie wykonywanych robét,

- uzycie gotowych zapraw i mieszanek betonowych

- wewnetrzny transport poziomy i pionowy,

- odniesienie pozostatych materiatéw i odpaddw na miejsce sktadowania,
- 0Czyszczenie miejsc pracy.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca sprawy te muszg zostac szczegétowo ustalone w umowie.

12.10. PRZEPISY ZWIAZANE



12.10.1. Normy
1.PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

2.PN-EN-197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

3.PN-EN-13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
4.PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
5.BN-80/6744-05 Elementy lastrykowe wykonczenia i wyposazenia budynkow.

6.PN-EN 1936:2001 Metody badarn kamienia naturalnego -- Oznaczanie gestosci i gestosci
objetosciowej oraz catkowitej i otwartej porowatosci.

7.PN-EN 13755:2002 Metody badan kamienia naturalnego -- Oznaczanie nasigkliwosci przycisnieniu
atmosferycznym.

8.PN-EN 12371:2002 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie mrozoodpornosci.
9.PN-EN 1926:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wytrzymatoscina Sciskanie.

10.PN-EN 12372:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
pod dziataniem sity skupionej.

11.PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci
kapilarnej.

12.PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego.

13.PN-B-11202:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne. Ptyty posadzkowe zewnetrzne i
wewnegtrzne.

12.10.2. Inne dokumenty

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

2.Budownictwo ogdlne. Tom | praca zbiorowa pod kierunkiem prof. dr hab. Inz. Bogustawa Staniczyka.
3.Aprobata techniczna ITB

4.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru powtok malarskich wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoze malarskie — powierzchnia surowa, zagruntowana lub wygtadzona, na ktérej ma by¢
wykonana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podioze, decydujaca o wtasciwosciach uSytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych
(np.pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robdt malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie:
- Powtok malarskich przy zastosowaniu farb akrylowych i silikonowych.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.1.



2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
- Preparat gruntujacy,

- Farba silikonowa wewnetrzna,

- Farba zmywalna do pom. mokrych

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panistwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz posiadaé ocene higieniczng PZH.

Farby emulsyjne, akrylowe, olejne wytwarzane fabrycznie,

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonywania robot nalezy stosowac elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Farby w szczelnych opakowaniach moSna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Przechowywac w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5ogdlnej
specyfikacji technicznej.



5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakonczyé roboty
budowlane stanu surowego. Powierzchnie betonowe powinny byé oczyszczone z wystajgcych grudek
zwigzanego betonu oraz ttustych plam i kurzu. Wystajgce elementy metalowe, ktorych nie mozna
usungé powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Ubytki w powierzchni betonu nalezy wypetni¢
zaprawg cementowa lub specjalnymi mieszankami (posiadajgcymi aprobaty techniczne) z
odpowiednim wyprzedzeniem i zatrzeé tak aby jej réwnos¢ odpowiadata catej otaczajgcej
powierzchni. Tynki zwykte powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawg cementows i
zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen a
wystajgce metalowe elementy zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z ptyt kartonowo-gipsowych
odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydano aprobate techniczng. W
przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materiatdw oraz sposoby usuniecia tych niezgodnosci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng kontrole
podtozy a wyniki odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy .

5.3. Wykonanie robét malarskich

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
w pkt 5.2,

Pierwsze malowanie nalezy wykonac¢ po:

- catkowitym ukoniczeniu robodt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatoSenia urzadzen sanitarnych oraz armatury
oswietleniowej,

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podfogowe,
- utozeniu podtég

Drugie malowanie mozna wykonac po: -

- wykonaniu biatego montazu

- utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotéw,

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic. Farby mozna naktadaé pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym.
Wykonywac¢ malowanie dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne).

Podstawowe techniki malarskie

Naktadanie pedzlem



- Na podtozach mineralnych stosuje sie tylko do malowania matych powierzchni (np.naroznikéw) ze
wzgledu na niskg wydajnos¢;

- Naktadanie farb o wysokiej lepkosci pedzlem moze powodowac powstawanie charakterystycznych
smug, ktére nie zanikajg po wyschnieciu;

- Naktadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie gruntu w
podtoze.

Naktadanie watkiem

- Metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu na prostote i
duzg wydajnos¢;

- Nalezy pamietac o naktadaniu w kierunkach krzyzujgcych sie, aby pokry¢ wszystkie nieréwnosci
podtoza.

Natrysk powietrzny
- Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajaca bardziej skomplikowanego sprzetu;

- Nalezy pamieta¢ o przecedzeniu farby przed uSyciem, aby usunaé ewentualne zanieczyszczenia
mogace zatkac dysze pistoletu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 50gdlnej
specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
podmalowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilSonej powierzchni powinna nastapié nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.



Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczeéniej niS po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie niSszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci
i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, naleSy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonaé¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,, Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg wykonania powtok malarskich jest metr kwadratowy [m2].
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8.2. Odbiér podtozy

Zastosowane do przygotowania podtoSa materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. PodtoSe,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. PodtoSe powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie
odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni



miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru. Sprawdzenie odpornosci powtoki
na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnoéci powtoki do podtoSa polegajgce na prébie poderwania
ostrymnarzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] powtoki malarskiej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie powtoki malarskiej na podtozach gipsowych,

- wykonanie powtoki malarskiej na podtozach betonowych,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ELEWACIA

1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z termomodernizacjg budynku

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przyzlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
docieplenie Scian zewnetrznych budynku wraz ze szpaletami wokét okien.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt tynkarskich i izolacyjnych

1.5.0gd6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

1.6 Organizacja placu budowy.

Wykonawca zobowigzany jest do oddzielenia i zabezpieczenia miejsca wykonywanych prac, w okresie
trwania ich realizacji az do zakonczenia i koricowego odbioru robdt. Obszar prowadzenia robot
powinien byc¢ zabezpieczony przed dostepem o0sdb trzecich. Koszt zabezpieczenia miejsca prac nie
podlega odrebnej zaptacie, jest ponoszony przez Wykonawce tj. winien by¢ uwzgledniony w cenie
kontraktowej. Teren budowy Zamawiajgcy przekaze protokolarnie wraz z dziennikiem budowy i
dokumentacja, pozwoleniem na budowe.

1.7 BHP na budowie.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za BHP na terenie budowy .Zgodnie z planem BIOZ udzieli
szkolenia stanowiskowego brygadzie. Inspektor nadzoru sprawdzi badania lekarskie pracownikéw a w



szczegblnosci dopuszczenie do prac na wysokosci pracownikéow. BHP na terenie placu budowy musi
by¢ zgodne z obowigzujgcg Rozporzadzeniem ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzeénia
1997 r w sprawie ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst jednolity : Dz. U.Z 2003 r
nr 169, poz. 1650, z pdzniejszymi zmianami ) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz. U.
Nr 47, poz. 401 ).

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne.

Materiaty stosowane do wykonywania termomodernizacji budynku powinny mieé m. in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowania na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania termomodernizacji.

2.2.Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania termomodernizacji powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.1.Ptyty styropianowe

Do wykonania warstwy izolacyjne nalezy stosowa¢ ptyty styropianowe rodzaju FS, typu M,
odmiany 15 o wymiarach 100x50 cm i grubosci 15 cm 3 cm, odpowiadajace nastepujacym
wymaganiom:

- wymiary nie wieksze niz 600 x 1200 mm +-0,3 %

- struktura styropianu zwarta, niedopuszczalne sg luzno zwigzane granulki

- powierzchnia ptyt szorstka

- krawedzie ptyt proste z ostrymi kantami, bez wyszczerbien i wytaman

- sezonowanie w okresie co najmniej 2 miesigce od wyprodukowania



Pozostate wymagania dla ptyt styropianowych powinny by¢ zgodne z PN-B-20130:1999
2.2.2.Tkaniny zbrojgce

Do wykonania ocieplenia nalezy stosowac tkanine z wtékna szklanego o symbolu handlowym 2036-
001 oraz wzmocniong siatke z widkna szklanego. Powinna ona spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- wymiary oczek 3-5 mm w jednym kierunku, 7-14 mm w drugim kierunku,

- sita zrywajaca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm wzdtuz watku w stanie aklimatyzowanym — nie mnie;j
niz 125 DN,

- tkanina powinna by¢ zaimpregnowana alkalioodporng dyspersjg tworzywa sztucznego,
- pozostate wymagania powinny by¢ zgodne z PN-92/P-85010.
2.2.3.Kleje i masy klejgce

Zaprawy klejgce nalezy stosowac zgodnie ze wskazaniami producenta odrebnie do mocowania ptyt
styropianowych, odrebnie do wykonania warstwy zbrojonej na ptytach styropianowych pod wyprawe
tynkarska.

2.2.4.k3czniki do mocowania styropianu do podtoza

Do mocowania ptyt styropianowych stosowacé nalezy tgczniki z tworzyw sztucznych gr.10mm z gtéwka
o $rednicy min. 45 mm dtugosci min.22 cm.

2.2.5.Materiaty uszczelniajgce
Jednosktadnikowa pianka poliuretanowa do uszczelniania niedoktadnie zamontowanych ptyt

styropianowych. Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatéw na budowe
powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET
3.1.Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu zgodne z obowigzujgcymi normami.
3.2.Sprzet do wykonywania robét.

Do wykonywania robét ociepleniowych nalezy stosowac nastepujace narzedzia:
- szczotki druciany do oczyszczenia $cian

- szpachle i packi do naktadania mas klejgcych i tynkarskich

- pitki reczne o drobnych zgbkach lub noze do ciecia ptyt styropianowych

- pace drewniane pokryte papierem $ciernym do wyréwnywania powierzchni przyklejonych ptyt
styropianowych



- nozyce krawieckie lub ostrza techniczne do ciecia tkaniny zbrojacej
- taty do sprawdzania ptaskosci powierzchni przyklejonych ptyt styropianowych
Do wykonywania robot ociepleniowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i urzadzenia:

- mieszadta koszyczkowe napedzane elektrycznie oraz pojemniki o pojemnosci ok.40-60 | do
przygotowania masy klejgcej

- agregaty tynkarskie lub pistolety natryskowe w wtasnym zbiornikiem i sprezarky powietrza
donaktadania masy tynkarskiej

- urzadzenia transportu pionowego

- rusztowania stojakowe state

- aparaty do zmywania woda podtoza Sciennego

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu zgodne do przepiséw transport krajowy.

4.2.Transport materiatow

Do transportu materiatow i urzadzen stosowad nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:
- samochéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 t,

- samochéd dostawczy o tadownosci 0,9 t,

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich
Srodkow transportu , ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych
materiatdw. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogdlne dla wykonania robét

Ocieplenie $cian metoda , bezspoinowga” powinno by¢ wykonywane $cisle wg wytycznych
szczegdtowych wytgcznie przez wyspecjalizowane jednostki. Roboty dociepleniowe wykonaé nalezy
wg wytycznych okreslonych w $wiadectwie dopuszczenia ITB nr 334/02.Budynek przeznaczony do
ocieplenia $cian zewnetrznych powinien by¢ nalezycie przygotowany do wykonania robét. Dotyczy to
zaréwno podtoza jak i otoczenia budynku.

Roboty ociepleniowe nalezy prowadzié jedynie przy pogodzie bezdeszczowej w temperaturze
powietrza nie nizszej niz + 5 °C i nie wyzszej niz + 25 °C. Takie warunki temperatury powinny panowac
przez co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robdt. Zaleca sie aby wilgotnos¢ wzgledna
powietrza nie byta nizsza niz 55%. Podczas wykonywania robét Sciany zewnetrzne budynku oraz



materiaty powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami i deszczem. Warstwy materiatowe powinny
by¢ chronione przed zmianami pogodowymi oraz uszkodzeniami zaréwno podczas ich naktadania jak
i bezposrednio po ich natozeniu. Powierzchnie robocze powinny byé chronione przed kondensacja
pary wodnej i bezposrednim promieniowaniem stonecznym za pomocg oston z brezentu lub
nieprzezroczystej folii z tworzywa sztucznego w celu niedopuszczenia do uszkodzenia lub zniszczenia
warstw ociepleniowych.

Nalezy zadbac o to aby roboty byty wykonywane przez wystarczajacy zespdt pracownikéw
dysponujgcy wtasciwym sprzetem i narzedziami w dostatecznej ilosci tak , aby roboty byty
wykonywane w sposdb ciggty bez spoin, uszkodzen po rusztowaniach i innych wyniktych w trakcie
prac. W celu zapewnienia wtasciwej przyczepnosci warstwy ociepleniowej do podtoza, powinno sie
ono znajdowaé w stanie powietrzno - suchym a powierzchnia podtoza powinna by¢ oczyszczona z
luznych czasteczek, pytu i zanieczyszczen. Wszystkie roboty remontowe przewidziane do wykonania
na elewacjach a majgce wptyw na trwatosé i estetyczny wyglad elewacji powinny by¢ wykonane
przed pracami ociepleniowymi.

5.2.Kolejno $¢ wykonywania robét:

- prace przygotowawcze

- montaz rusztowan

- sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian

- ciecie ptyt styropianowych na potrzebne wymiary
- przygotowanie masy klejgcej

- naktadanie warstwy elewacji z wtopieniem w nig tkaniny z witékna szklanego
- wykonanie zewnetrznej warstwy elewacji

- demontaz rusztowan

- uporzgdkowanie terenu wokoét budynku
5.3.Wykonanie préby przyklejenia styropianu

Powierzchnie sciany nalezy oczyscic¢ z kurzu, pytu, cienkich powtok i wypraw (jezeli ulegty w sposéb
widoczny tuszczeniu) i przyklei¢ w réznych miejscach 8-10 prébek styropianu o wym. 10x10 cm. Mase
klejaca nalezy natozy¢ na cate powierzchnie prébek styropianowych warstwa o grubosci okoto 10 mm
a nastepnie przytozyc¢ i docisngé probki styropianowe do przygotowanych miejsc na powierzchni
$ciany. Po 4 dniach nalezy wykona¢ prébe recznego odrywania przyklejonego styropianu.
Wytrzymatos¢ podtoza i przyczepnosé kleju sg wystarczajace jezeli styropian ulegnie rozerwaniu.
Jezeli prébki styropianu oderwg sie od powierzchni $ciany wraz z warstwg masy klejgcej oznacza to ze
podtoze nie zostato prawidtowo oczyszczone lub ze wierzchnia warstwa nie ma wystarczajgcej
wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy doktadniej oczysci¢ powierzchnie $ciany lub usungc
warstwe i wykonac ponownie probg przyklejenia styropianu. Jezeli rozerwanie nastgpi w spoinie
klejowej to oznacza, ze charakteryzuje sie on zbyt niska wytrzymatoscia i takiego kleju nie wolno



stosowac. Wykonawcg przed rozpoczeciem robot wykona gruntowanie Scian srodkiem
grzybobdjczym i przeciw glonom.

5.4.Przygotowanie zapraw mas klejgcych

Zaprawa klejgca do mocowania ptyt styropianowych do podfoza uzyskiwana jest przez zarobienie
woda fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki w proporcji podanej przez producenta. Masa
klejgca do wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach styropianowych pod wyprawe tynkarska,
uzyskiwana jest przez zarobienie woda fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki w proporcji
podanej przez producenta. Warstwa masy klejgcej na ptytach styropianowych powinna mie¢ grubosé
4—-5mm.

5.5.Mocowanie ptyt styropianowych do podtoza .

Mocowanie nalezy rozpoczynac od dotu $ciany budynku, to jest od poziomu cokotu i posuwac sie ku
gorze. Mase klejgca nalezy uktadaé packa stalowa na ptycie styropianowej na obrzezach pasem o
szerokosci 4cm i w czesci sSrodkowej plackami o srednicy okoto 10 cm o grubosci okoto 10 mm. Do
mocowania pierwszego dolnego rzedu ptyt nalezy uzy¢ listwy cokotowej. Powinna by¢ ona przybita co
najmniej 3 kotkami rozporowymi na mb osadzonymi min 60 mm w $cianie. Bezwzglednie nalezy kotki
umiesci¢ w pierwszym i ostatnim otworze kazdego odcinka listwy. Na narozach nalezy przyciac listwe
pod katem. Na wysokosci 20 cm ponizej okapu (ostatnia warstwa ptyt izolacyjnych) natozy¢ zaprawe
klejowa i uzbroic¢ paskiem z siatki z wtékna szklanego tak by zwisata 30 cm ponizej okapu. Bedzie ona
przewinieta przez gérng krawedz systemu na ptaszczyzne materiatu izolacyjnego. Po natozeniu masy
klejacej nalezy ptyty styropianowe natychmiast przytozy¢ do sciany w przewidywanym miejscu i
docisngc¢ uderzeniami deski drewnianej o szerokosci 10 cm i dtugosci min.1,8m az do uzyskania
rownej ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami, co nalezy sprawdzi¢ przez przyktadanie faty kontrolnej.
Jezeli masa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty, nadmiar nalezy usungc. Niedopuszczalne jest
dociskanie klejonych ptyt po raz drugi, uderzenia lub pdzniejsze ruszanie ptyty. W przypadku
niewtasciwego przyklejenia ptyty styropianowej nalezy jg oderwaé, zebraé mase klejaca ze $ciany i
ponownie ptyte przykleié. Ptyty nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym diuzszych krawedzi z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin. Ptyty nalezy uktadac na styk bez spoin. Powierzchni
bocznych nie smarowac masa klejaca.

W przypadku ptyt pierwszego rzedu oraz ptyt klejonych do Scian przy otworach przewidziane jest
stosowanie dodatkowych waskich paskow tkaniny zbrojgcej wtopionych w mase klejgca owijajgcych
boczne skrajne powierzchnie ptyt wraz z krawedziami w celu wzmocnienia ostonietych obrzezy ptyt.
Wywiniecie siatki na $ciane powinno wynosi¢ min.60 mm. Jezeli kontrola powierzchni przy uzyciu taty
kontrolnej wykaze nieréwnosci, nalezy je wygtadzi¢ za pomocg pac drewnianych oklejonych
papierem Sciernym ruchami okreznymi. Po wyréwnaniu powierzchni ptyt nalezy je oczysci¢ z luznych
czasteczek szczotka lub sprezonym powietrzem. Przed wykonaniem wtasciwej wyprawy elewacyjnej
nalezy wzmocnié naroza $cian oraz naroza otworow. Naroza $cian i otworéw do wysokosci 2 m
wzmacnia sie kgtownikami ochronnymi ze stali szlachetnej z natozong siatkg a powyzej 2 m waskimi
paskami tkaniny zbrojacej wtopionymi w mase klejgca utozong po obu stronach wzdtuz krawedzi
naroza. Kazdg otwartg spoine lub ubytek nalezy wypetnié pianka poliuretanowg. Mocowanie
mechaniczne ptyt wykonac niezaleznie od przyklejenia ptyt masa klejgca. Do mocowania ptyt
stosowac tgczniki tworzywowe. taczniki powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie. Zaleca sie
stosowanie min. 6 kotkéw na m2. Wszystkie nieréwnosci wzmocni¢ nalezy dodatkowymi kolkami.



Zaktadanie tgcznikow wykonywaé mozna dopiero po 24 godzinach od czasu przyklejenia ptyt
styropianowych. Przed wprowadzeniem fgcznika w wywiercone otwory nalezy oczysci¢ z urobku, np.
przez ich przewietrzanie. Wiertarke uruchamiac¢ nalezy dopiero po przebiciu warstwy izolacyjnej i
dotknieciu wierttem podtoza.

5.6.Przyklejanie tkaniny zbrojacej

Do przyklejenia tkaniny zbrojgcej nalezy stosowac kleje i masy klejgce przygotowane zgodnie z
instrukcjg producenta. Przyklejanie tkaniny zbrojgcej mozna rozpoczaé nie wczesniej niz po uptywie 3
dni od czasu przyklejenia ptyt styropianowych przy pogodzie bezdeszczowej i temperaturze nie
nizszej niz + 5 °C i nie wyzszej niz + 25 °C. Mase klejacg nalezy nanosi¢ na powierzchnie ptyt
styropianowych ciggta warstwg o szerokosci 1,10-1,20 m i grub. 2,5 — 3,0 mm, rozpoczynajgc od gory
$ciany pionowej o szerokosci tkaniny zbrojgcej. Po natozeniu masy klejgcej nalezy natychmiast
przyklei¢ tkanine zbrojgca rozwijajgc rolke tkaniny w miare przyklejania wciskajac jg w mase klejgca
za pomocg packi stalowej. Tkanina powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnieta w mase klejaca.
Nastepnie wyszpachlowaé mase przenikajgca przez oczka siatki. Siatka musi byé wszechstronnie
okryta masg zbrojeniowg i znajdowac sie mozliwie u géry tak aby nie byt widoczny kolor siatki.
Grubos¢ warstwy klejgcej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosié¢ nie mniej niz 1,5 mm i nie
wiecej niz 3mm. Tkanine zbrojeniowgq nalezy przeprowadzié przez dziurkowana krawedz listwy
cokotowej i rowno obcigé. Naktadana tkanina nie powinna wykazywac sfatdowan i powinna by¢
rownomiernie napieta. Sgsiednie pasy tkaniny powinny by¢ przyklejone na zaktad nie mniejszy niz
100 mm w pionie i poziomie. W narozach siatka powinna zachodzi¢ za krawedz naroza w obu
kierunkach lecz nie wiecej niz na dtugosc¢ 20 cm. Powierzchnia po utozeniu tkaniny zbrojacej powinna
by¢ gtadka i pozbawiona nieréwnosci. Jesli stwierdzi sie miejsca, w ktdrych tkanina wzmacniajaca jest
widoczna, miejsca te nalezy wyréwnaé masg klejaca. Szerokosé tkaniny powinna by¢ tak dobrana aby
mozliwe byto wyklejenie osciezy okiennych i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Narozniki otworow
okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przez naklejenie bezposrednio na styropianie
kawatkéw tkaniny o wymiarach 20 x 35 cm. Tkanina przyklejona na jednej $cianie nie moze by¢ ujeta
na krawedzi naroznika, lecz nalezy j3 wywing¢ na $ciane sgsiednig pasem o szerokosci okoto 15-20
cm. W taki sam sposdb nalezy wywingé tkanine na oscieza okienne i drzwiowe.

5.7. Wykonywanie wyprawy elewacyjnej.

Wyprawy elewacyjne mozna stosowac nie wczesniej niz po uptywie 3 dni od naklejenia tkaniny z
zbrojacej na styropianie. Wykonywanie wypraw elewacyjnych nalezy prowadzi¢ w temperaturach nie
nizszych niz + 5 °C i nie wyzszych niz + 25 °C. Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw
elewacyjnych w czasie opaddw atmosferycznych, silnego wiatru oraz jezeli jest zapowiadany spadek
temperatury ponizej 0 °C w przeciggu 24 godzin. Do wykonywania wypraw elewacyjnych nalezy
stosowac masy tynkarskie zgodnie z odpowiednimi swiadectwami ITB.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1.0gdlne zasady kontroli jako $ ci .
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt zgodne z normami.

6.2.Kontrola jako $ ci robét .



Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami

niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzona jest
przez Inspektora nadzoru.

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catej termomodernizacji (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac.

) uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i wykonane
roboty sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiom norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest m2 wykonania termomodernizacji Scian budynku llos¢ robét okresla
sie na podstawie kosztorysu inwestorskiego z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiorowi podlega wykonanie termomodernizacji budynku
Roboty termomodernizacyjne, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych.

Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt, do ktdrych dostep
pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu

b) jakosci zastosowanych materiatéw

c) doktadnosci wykonania przyklejenia ptyt,

d) doktadnosci wykonania masy zbrojgcej

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koicowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci, obnizy¢



cene robét,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebrac docieplenie i ponownie je wykonac.
9. PODSTAWA PtATNO S CI

Pfaci sie za ustalong ilos¢ m2, ktéra obejmuje:

- prace pomiarowe

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- wykonanie termomodernizacji $cian zewnetrznych,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWI A ZANE

10.1.Normy

Swiadectwo ITB Nr 334/02 Bezspoinowy system ocieplania écian zewnetrznych budynkéw.
PN-EN ISO 6946 Opdr cieplny i wspdtczynnik przenikania ciepta

PN-92/P-85010 Tkaniny szklane

PN-B-20130”1999 Ptyty styropianowe

PN-90/B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania
ognia przez $ciany.

PN-B 10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych. Ptyty
styropianowe.

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

ZUAT —15A/03 System docieplania $cian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej,

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych.
Tom | Budownictwo ogdlne, Arkady Warszawa 1990.

Warunki techniczne bezpieczenstwa pracy podano w ST 00.00.00. Ogdlna Specyfikacja Techniczna.



11. Uwagi i wnioski koricowe.
11.1. Wymagania ogdlne dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z niniejszg
specyfikacjg techniczng, obowigzujgcymi normami, dokumentacjg techniczng i zaleceniami
Zamawiajgcego.

11.2. Dokumentacja techniczna. Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego rysunki niezbedne do
wykonania prac zgodnie z umowa.

11.3. Zgodno$¢ robét z dokumentacja i specyfikacjg techniczna.

Specyfikacja techniczna oraz inne dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego stanowig
czesci zamowienia i sg dla Wykonawcy obowigzujace. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow i
opuszczen w dokumentach zamdéwieniowych, a o ich wykryciu powinien niezwtocznie powiadomic
Zamawiajgcego. Wszystkie wykonane roboty i wbudowane materiaty muszg by¢ zgodne z niniejszg
specyfikacjg i uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajgcego i Wykonawce.

Dane okreslone w tych dokumentach bedg uwazane za wartosci docelowe od ktdrych akceptacja
odchylen nalezy wytacznie do kompetencji Zamawiajgcego.

11.4. Ochrona srodowiska naturalnego.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony Srodowiska naturalnego zwigzane z tematem prac.

11.5. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegat w obrebie prowadzonych prac przepiséw p. pozarowych. Za wszelkie
straty powstate na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania Wykonawcy ponosi
odpowiedzialno$¢ Wykonawca.

11.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone istniejgcej substancji na terenie prowadzenia prac. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia elementu Wykonawca natychmiast powiadomi Zamawiajgcego oraz
przy wspotpracy z Zamawiajgcym usunie lub pokryje koszty usuniecia szkody.

11.7 Rusztowania

Rusztowania wykonaé zgodnie z instrukcjg montazu. Odbiér nalezy odnotowaé w dzienniku budowy
oraz protokolarnie przez inspektora nadzoru i d/s BHP. Po pozytywnym odbiorze nalezy przystgpic¢ do
uzytkowania.






